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Waxprofi

Nr. 1440-0000 / Nr. 1440-1000

== DEUTSCH

1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des
Prothetikwachswarmers Waxprofi entschieden
haben.

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um eine
lange und problemlose Funktion zu gewahrlei-
sten.

2. Anwendungsbereich

Mit dem Waxprofi werden Basiswachse fiir die
Total- und Teilprothetik auf die ideale Verarbei-
tungstemperatur vorgewarmt.

In dem groRen Becken wird das Wachs je nach
Bedarf in einer flissigen, zahflieRenden bis zu
einer streichfahigen Konsistenz vorgehalten
und kann mit dem vorgewarmten Wachsmesser
und der Brennerflamme oder dem elektrischen
Aufwachsinstrument weiter verarbeitet werden.

2.1 Umgebungsbedingungen
(nach IEC 60664-1)

Der Waxprofi darf nur betrieben werden:

* in Innenraumen,

* bis zu einer Héhe von 2.000 m (iber NN,

* bei einer Umgebungstemperatur von
5-40°C [41 - 104 °F],

* bei einer maximalen relativen Feuchte von
80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear abnehmend

bis zu 50 % relativer Feuchte bei 40 °C
[104 °F],

+ bei Netz-Stromversorgung, wenn die Span-
nungsschwankungen nicht gréf3er als 10 %
vom Nennwert sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,
+ bei Uberspannungskategorie I1.

3. Gefahrenhinweise

3.1 Verwendete Symbole

In dieser Anleitung und an dem Gerat finden
Sie folgende Symbole:
Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungs-
gefahr.

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische
Spannung.

' Achtung

+ Beinicht Beachtung des Hinweises
besteht die Gefahr der Beschadigung
des Gerits.

> Hinweis
Z Gibt einen fiir die Bedienung niitz-

lichen, die Handhabung erleichternden
Hinweis.

Nur zur Verwendung in
Innenrdaumen.

—> Vor Offnen des Gerits vom Netz
i} trennen, Netzstecker ziehen.

DE



3.2 Gefahrenhinweise

DE

Beim Waxprofi handelt es sich um ein
elektrisches Gerit mit Gefahrenpotential.
Dieses Gerat darf nur von autorisierten
Fachkriften nach Uberpriifung der Kon-
formitéat beziiglich landesspezifischer Nor-
men angeschlossen und benutzt werden.

Vor Inbetriebnahme Spannungsangabe
auf dem Geréte-Typenschild mit der Netz-
spannung vergleichen.

Gerite mit schadhaften Zuleitungen oder
anderen Defekten diirfen nicht mehr be-
trieben werden.

Netzkabel im Betrieb entrollen
(Uberhitzungsgefahr im Kurzschlussfall).

Fliissige Wachse kénnen zu Verbren-
nungen fiihren. Gerét im Betrieb nicht
bewegen!

Das Wachsbecken erhitzt sich wahrend
des Betriebes auch am Rand. Bei unsach-
gemaRer Anwendung kann dies zu Ver-
brennungen fiihren (auch noch ca. 30 min.
nach dem Ausschalten).

Der Waxprofi ist ausschlieBlich zum
Gebrauch mit handelsiiblichen Dental-
wachsen bestimmt. Auf keinen Fall mit
anderen Materialien befiillen!

Beachten Sie: Zu volle Becken kdnnen
tiberschwappen!

Materialien / Stoffe, deren Flammpunkt
unter 175 °C [347 °F] liegt, diirfen nicht in
der Ndhe des Waxprofi aufbewahrt oder
mit dem Waxprofi in Beriihrung gebracht
werden.

Nicht nass abspiilen oder in Wasser
tauchen. Netzspannung fiihrt zu Strom-
schlag!

Es liegt in der Verantwortung des Be-
treibers, dass nationale Vorschriften bei
Betrieb und beziiglich einer wiederholten
Sicherheitspriifung von elektrischen
Geréten eingehalten werden. In Deutsch-
land sind dies die DGUV Vorschrift 3 in
Zusammenhang mit VDE 0701-0702.

¢ An diesem Produkt diirfen nur die von
der Firma Renfert GmbH gelieferten oder
freigegebenen Zubehor- und Ersatzteile
verwendet werden. Die Verwendung von
anderen Zubehor- oder Ersatzteilen kann
die Sicherheit des Gerates beeintrach-
tigen, birgt das Risiko schwerer Verlet-
zungen, kann zu Schaden an der Umwelt
oder zur Beschéadigung des Produkts
fiihren.

3.3 Haftungsausschluss
Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz-
und Gewahrleistungsanspriiche ab wenn:

* das Produkt fiir andere, als die in der
Bedienungsanleitung genannten Zwecke
eingesetzt wird;

* das Produkt in irgendeiner Art und Weise
verandert wird - auBer den in der Bedie-
nungsanleitung beschriebenen Verande-
rungen;

* das Produkt von nicht autorisierten
Stellen repariert oder nicht mit Original
Renfert Ersatzteilen eingesetzt wird;

¢ das Produkt trotz erkennbarer Sicher-
heitsmangel weiter verwendet wird;

* das Produkt mechanischen StéRen ausge-
setzt oder fallengelassen wird.

4. Bedienelemente
(Bild 1a + 1b)

A) Ein-/Aus-Schalter

B) Drehpotentiometer zur Temperatureinstellung
C) Heizbecken

D) Deckel

E) Netzkabel

)
F) LED-Anzeige
>> Betriebsanzeige = griin
>> Heizphase = rot



5. Inbetriebnahme /
Bedienung

1. Verbindung Waxprofi | Steckdose (Bild 2).

2. Deckel (D) 6ffnen. Arretierung im 120° Winkel
maglich (Bild 3).

3. Plattenwachs evtl. zusammenfalten (Bild 4a).

4. Einlegen des zu verarbeitenden Wachses in
das Heizbecken (Bild 4b).

Becken nur bis zur umlaufenden Mar-
kierung (Bild 7) fiillen!

» Es ist giinstig, die Prothetik-Wachs-
z platten entsprechend der Beckenmas-
se zusammenzufalten oder zu zerklei-
nern. Bei erster Inbetriebnahme sollte
das Wachsbecken schrittweise befiillt
werden.

5. Waxprofi mit Schalter (A) einschalten.

5.1 Einstellen der Temperatur

Die Temperatur wird am Drehpotentiometer (B)
eingestellt. Die Skalenwerte sind in °C (blau)
oder °F (rot) angebracht (Bild 5).

Der Temperaturbereich betragt 40 - 110 °C
(104 - 230 °F) und ist stufenlos wahlbar.

Bei Inbetriebnahme des Waxprofi wird folgende
Verfahrensweise empfohlen, um die gewtinsch-
te Wachskonsistenz zu erreichen:

1. Die Temperatur am Waxprofi wird auf
15-20 °C [59 - 68 °F] Uber dem Liquidus-
punkt des Basiswachses eingestellt.

2. Die Temperatur am Waxprofi wird je nach
gewinschter Konsistenz wie folgt zurlickge-
dreht:

a) Fliissige Konsistenz:
Wenn das Wachs komplett geschmolzen
ist, drehen Sie die Temperatur am
Waxprofi auf den Liquiduspunkt des
Wachses zuriick.

b) ZahflieBende bzw. streichfihige
Konsistenz:
Wenn das Wachs zu ca. % des Becken-
inhaltes verflussigt ist (Bild 6), drehen Sie
die Temperatur am Waxprofi stufenweise
zurlck, bis die gewlinschte Konsistenz
erreicht ist.

5.2 Waxprofi + Bunsenbrenner

Bei der Wachsverarbeitung mit Waxprofi und
Bunsenbrenner muss das Wachsmesser nur
kurz Uber der Flamme erwarmt werden, denn
das bereits vorgewarmte Wachs benétigt kaum
zusatzliche Hitze zur Verarbeitung.

Damit sparen Sie Zeit und erleichtern das
Handling des Basiswachses wesentlich.

5.3 Waxprofi + Elektrisches Wachs-
messer

Gleichen Sie Ihr elektrisches Wachsmesser
mit dem Waxprofi ab. Damit haben Sie beste
Voraussetzungen, um schnell und prazise die
Wachsarbeiten in der Teil- und Vollprothetik
erstellen zu kdnnen.

Ohne Verzégerung durch die Aufschmelzzeit
und ohne Ablenkung durch die Flamme stellen
Sie die Zahne auf und modellieren die Gingiva.
Das Wachs wird nicht Uberhitzt. Dadurch ist die
Kontraktion sehr gering und Sie sparen Zeit fir
Nachkorrekturen bzw. kénnen schneller Ihre
Aufstellungen bewaltigen. Gute Ergebnisse er-
zielen Sie mit dem elektrischem Wachsmesser
Waxlectric | oder Il von Renfert. Beim Einsatz
der grofRen Klinge (Art. Nr. 2155-0105) oder der
Hohlkehlklinge (Art. Nr. 2155-0106) empfehlen
wir eine Temperatur von 130 - 150 °C

[266 - 302 °F] am Waxlectric.

Bitte beachten:

Wird die Stromzufuhr unterbrochen
(z.B. durch zentrale Stromabschal-
tung), und der Waxprofi befindet sich
im eingeschalteten Zustand, geht das
Gerat nach Aufhebung der Stromun-
terbrechung wieder in den vorherigen
Betriebszustand zuriick.

z Hinweise / Praxistipps:

» Der Waxprofi kann auch mit Model-
lierwachs oder Lichtwachs betrieben
werden.

» Becken regelméRig nachfiillen.
Renfert empfiehlt das GEO Rosa
Modellierwachs Nr. 647-0000.

* Um die Aufheizzeit zu verringern,
sollte man den Deckel schlie3en.

» Das Wachs im Waxprofi nicht iiber-
hitzen.

DE



Der innere Beckenrand dient zum Ab-
streifen von Uiberschiissigem Wachs.

Beim Arbeiten mit Wachs in einer
zahflieBenden bzw. streichféhigen
Konsistenz sollte der Deckel in
kurzen Arbeitspausen nicht geschlos-
sen werden, da sich sonst das Wachs
durch den Hitzestau komplett verfliis-
sigen kann.

Beim Arbeiten mit dem Waxlectric
werden gute Ergebnisse mit den
Klingen Nr. 2155-0104, -0105, -0106,
-0110 und -0111 bei einer Tempera-
tur von 130 - 150° C [266 - 302 °F]
erzielt.

Bei reduzierter Temperatur kommt

es bei manchen Wachsen zu einer
Hautbildung an der Oberfldche. Diese
kann durch einfaches Unterriihren
wieder aufgelést werden.

Um eine z&hflieBende bzw. streich-
fahige Konsistenz zu erreichen, wird
das Wachs so lange erhitzt, bis der
groBte Teil (ca. % des Beckenin-
haltes) verfliissigt ist, und anschlie-
Bend die Temperatur am Waxprofi
so weit zuriickgedreht, bis die
gewlinschte Konsistenz erreicht ist.

Durch Verriihren des Beckeninhaltes
wird schneller eine einheitliche Konsi-
stenz erreicht.

Manche Wachse entmischen sich,
d.h. einzelne Farbpigmente I6sen sich
aus dem Grundmaterial. Durch ein-
faches Umriihren kommt das Wachs
wieder in seinen urspriinglichen, ho-
mogenen Zustand. Ausnahme bilden
in Verbindung mit dem Waxprofi die
Sorten:

- Solidus 84 (Yeti)

- Modellierwachs Hardy (Gebdi)

6. Reinigung und Wartung

Der Waxprofi ist wartungsfrei.
Reinigen Sie ihn von Zeit zu Zeit mit einem
weichen, feuchten Tuch.

Verwenden Sie keine Losungs- und
+ Reinigungsmittel.

Spilen Sie den Waxprofi auf keinen
Fall nass ab!

Kalte Wachsreste kdnnen bei abgeschaltetem
Gerat durch vorsichtiges Schaben entfernt
werden.

Leichtes Erwarmen der Gerateoberflaiche mit
einem Haartrockner erleichtert die Reinigung.
Der Deckel des Waxprofi ist abnehmbar und
kann bei Verschmutzung leicht unter dem
Dampfstrahler gereinigt werden.

7. Ersatzteile

Verschleil- bzw. Ersatzteile finden Sie in der
Ersatzteilliste im Internet unter
www.renfert.com/p918.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene
Teile (VerschleiRteile, Verbrauchsteile) sind in
der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Ver-
sion befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

8. Garantie

Bei sachgemafRer Anwendung gewahrt Renfert
auf den Waxprofi eine Garantie von 3 Jahren.
Voraussetzung fir die Inanspruchnahme der
Garantie ist das Vorhandensein der Original-
Verkaufsrechnung des Fachhandels. Ausge-
schlossen aus der Garantieleistung sind Teile,
die einer naturlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleildteile), sowie Verbrauchsteile. Diese
Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.
Die Garantie erlischt bei unsachgemafer
Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-,
Reinigungs-, Wartungs- und Anschlussvor-
schriften, bei Eigenreparatur oder Reparatur
durch nicht autorisiertes Personal, bei Verwen-
dung von Ersatzteilen anderer Hersteller und
bei ungewdhnlichen oder nach den Verwen-
dungsvorschriften nicht zulassigen Einflissen.
Garantieleistungen bewirken keine Verlange-
rung der Garantie.



9. Technische Daten

Netzspannung: 220 - 240 V~, 50 /60 Hz

100 - 120 V~, 50/ 60 Hz

Leistungsaufnahme:
120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)

40 °C [104 °F]

110 °C [230 °F]
178 x 54 x 120 mm
[7.01 x 2.13 x 4.72 inch]

185 ml [6.26 fl 0z]
nutzbares Beckenvolumen: 110 ml [3.72 fl oz]
600 g [21.2 0z]

Min. Arbeitstemperatur:
Max. Arbeitstemperatur:
MaRe (B x Hx T):

BeckengroRe:

Gewicht, ca.:

10. Lieferumfang

1 Waxprofi Prothetik-Wachswarmer
1 Bedienungsanleitung

11. Zubehor

Renfert empfiehilt:

Elektrische Wachsmesser:

Waxlectric 1 inkl. 1 Handsttick und 1 Modellier-
einsatz:

Nr. 2156-0000 230 V

Nr. 2156-1000 120 V

Waxlectric 1l inkl. 2 Handstlicke und 2 Model-
liereinsatze:

Nr. 2157-0000 230 V

Nr. 2157-1000 120 V

Klingen fiir Waxlectric:

Nr. 2155-0104 1 Klinge schmal
Nr. 2155-0105 1 Klinge breit
Nr. 2155-0106 1 Hohlkehlklinge
Nr. 2155-0110 1 Lanzenklinge

Bunsenbrenner:

Bijou 90:

Nr. 960-0000 Flissiggas
Nr. 961-0000 Erdgas E
Sicherheitsbrenner:

Nr. 933-0100 FlUssiggas

Nr. 932-0100 Erdgas E

Sicherheitsbrenner eco:
Nr. 934-0100 Flussiggas
Nr. 935-0100 Erdgas E

Wachs:

Nr. 625-0500 GEO Spezial, Modellierwachs,
500 g

Nr. 625-2500 GEO Spezial, Modellierwachs,
2500 g

Weitere Wachse finden Sie im Renfert
Produktkatalog oder unter

www.renfert.com

12. Entsorgungshinweis fur
die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der
Verhinderung der Umweltverschmutzung, und
um die Wiederverwertung von Rohstoffen
(Recycling) zu verbessern, wurde von der euro-
paischen Kommission eine Richtlinie erlassen,
nach der elektrische und elektronische Gerate
vom Hersteller zurickgenommen werden, um
sie einer geordneten Entsorgung oder einer
Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekenn-
zeichnet sind, dlrfen innerhalb der Europa-
ischen Union daher nicht tiber den unsortierten
Siedlungsabfall entsorgt werden:

2

Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen Be-
hérden Uber die ordnungsgemafie Entsorgung.

12.1 Besondere Hinweise fiir
Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich
um Gerate fir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate dirfen nicht an den kommunalen
Sammelstellen firr Elektrogerate abgegeben
werden, sondern werden von Renfert zurtickge-
nommen.

Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter
www.renfert.com

DE



13. Fehlerliste

Fehler

Ursache

Abhilfe

Keine Anzeige / keine
Funktion, obwohl Gerat
am Schalter (A) einge-
schaltet ist.

» Stromversorgung unter-
brochen.

» Geratesicherung defekt.

» Stromversorgung und Leitungen
prifen.

» Wechsel durch Service.

Gerat funktioniert, aber
keine Temperatur.

* Thermofiihler defekt.

* Heizung defekt.

* Wechsel durch Service.

* Reparatur durch Service.

DE

Anderungen vorbehalten.



e ENGLISH

Waxprofi
Nr. 1440-0000 / Nr. 1440-1000

1. Introduction

We are pleased with your decision to purchase
a Waxprofi denture wax heating unit.

Please observe the following information in
order to ensure long and trouble-free service.

2. Application Area

The Waxprofi wax heating unit is used to heat
base waxes to their ideal processing tempera-
ture for full and partial dentures.

In the large pot, the wax is held at a liquid,

viscous, or spreadable consistency, as required,

ready for further processing with the preheated
wax knife and Bunsen burner or an electronic
waxing-up instrument.

2.1 Ambient Conditions

(in accordance with IEC 60664-1)
The Waxprofi may only be operated:
* Indoors.

» Up to an altitude of 2,000 m
(6,500 ft) above sea level.

» At an ambient temperature of
5—-40°C (41— 104 °F).

+ At a maximum relative humidity of 80 % at
31 °C (87.8 °F), decreasing linearly to 50 %
relative humidity at 40 °C (104 °F).

» With a mains power supply where current
fluctuations do not exceed 10 % of the nomi-
nal value.

» Under Level 2 contamination conditions.
» Under overvoltage category Il conditions.

3. Safety Information

3.1 Symbols Used

The following symbols are employed in these
instructions and on the unit:

N

Danger
An imminent danger of injury exists.

Electrical Power
Danger of electrical shock.

Attention
Failure to observe this information
can result in damage to the unit.

Note

This is a note intended to provide the
operator with useful information to
make operation easier.

For indoor use only.

Before opening the unit, disconnect
it from the power supply by pulling
the wall plug.

3.2 Safety Information

The Waxprofi is an electrical device with
potential hazards. This unit may only be
locked and used by authorized special-
ist personnel after an examination with
regard to conformity with applicable
national standards.

Before starting the unit, compare the volt-
age information on the nameplate with the
specifications of your local power supply.
Units with damaged power cords or other
defects may not be operated.

During operation, always unroll the power
cord (overheating hazard in case of a
short circuit).

Liquid waxes can cause burns. Never
move the unit while it is operating!
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* During operation, the wax pot are heated
up to its rim. Improper use or handling
can result in burns (for up to 30 min. after
the unit is switched off).

* The Waxprofi is designed to be used
exclusively in conjunction with commer-
cially available dental waxes. Never use
the unit to heat other types of materials!

¢ Please note: Overfilled pots can overflow!

¢ Materials whose flash point is under
175 °C (347 °F) may not be stored in prox-
imity to the Waxprofi or come in contact
with the Waxprofi.

* Never rinse the unit with water or sub-
merge it. The mains power will result in
electric shock!

It is the responsibility of the operator that
national regulations during operation and
regarding a repeated safety inspection of
electrical equipment are complied with.
For Germany these are the regulation 3 by
DGUV (German Statutory Accident Insur-
ance) in relation with VDE (Association for
Electrical & Electronic Technology) 0701-
0702.

¢ Only spare parts and accessories sup-
plied or authorized by Renfert GmbH may
be used with this product. If other spare
parts or accessories are used, this could
have a detrimental effect on the safety of
the device, increase the risk of serious
injury and lead to damage to the environ-
ment or the device itself.

3.3 Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims
for damages or warranty if:

* The product is employed for any purpos-
es other than those cited in the operating
instructions.

¢ The product is altered in any way other
than those alterations described in the
operating instructions.

* The product is repaired by other than an

authorized facility or if any but Renfert
OEM parts are employed.

* The product continues to be employed,
despite obvious safety faults.

¢ The product is subjected to mechanical
jarring or is dropped.
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4. Operating Elements
(Figure 1a + 1b)

A) On / Off switch

B) Rotary potentiometer for temperature
adjustment

C) Wax pot

D) Lid

E) Power cord

) LED indicator
>> QOperating indicator = green;
>> Heating phase = red

5. Commissioning /
Operation

1. Connect the Waxprofi to the mains power
outlet (Figure 2).

2. Open lid (D). The lid can be locked in place
at a 120° angle (Figure 3).

3. It may be necessary to fold wax sheets
(Figure 4a).
4. Add the waxes to be heated to the pot
(Figure 4b).
Fill up the pot only to the circular
marking (Figure 7)!

L
»  Folding or breaking the denture wax
z sheets to fit the pot volume is the
most practical method. When operat-
ing the unit for the first time, fill the
wax pot in stages.

5. Switch the Waxprofi on at switch (A).

5.1 Setting the Temperature

The desired temperature is adjusted at the
rotary potentiometer (B). The scale divisions are
identified in both °C (blue) or °F (red) (Figure 5).
The temperature is infinitely adjustable within
the range is between 40 - 110 °C (104 - 230 °F).
We recommend the following procedure when
commissioning the Waxprofi in order to obtain
the desired wax consistency:

1. Set the Waxprofi temperature to
15-20 °C (59 - 68 °F) above the liquefaction
point of the base wax.



2. Depending on the desired consistency, re-
duce the Waxprofi's temperature as follows:

a) Liquid consistency:
Once the wax has completely melted, turn
the Waxprofi's temperature down to the
liquefaction point of the wax.

b) Viscous or spreadable consistency:
Once the wax has liquefied to the point
where it fills the pot to approx. the %-full
level (Figure 6), reduce the Waxprofi's
temperature in stages until the desired
consistency is obtained.

5.2 Waxprofi + Bunsen Burner

When processing wax with the Waxprofi in
conjunction with a Bunsen burner, the wax knife
need only be briefly heated in the burner flame
since the already heated wax in the Waxprofi
requires hardly any additional heat in order to
be processed.

This saves both time and makes handling the
base wax significantly easier.

5.3 Waxprofi + Electric Wax Knife

Match your Waxprofi to your electric wax knife.
This offers the best prerequisites for quickly and
precisely performing the wax tasks for full and
partial dentures.
Teeth can set up and gums can be modelled
without the delays inherent in the melting time,
and without the distraction of the burner flame.
The wax is never overheated. This keeps
contraction to a minimum, thus saving the
time required for subsequent corrective work
or allowing you to complete your set up more
rapidly.
Good results can be obtained with Renfert’s
Waxlectric I or Il electric waxing-up instruments.
Using the large tip
(Art. No. 2155-0105) or the chamfer tip
(Art. No. 2155-0106) we recommend setting
the Waxlectric to a temperature of 130 - 150 °C
(266 - 302 °F).
Please note:
If the power supply is interrupt
ed (e.g., as the result of a mains
power failure) while the Waxprofi
is switched on, the unit returns to
its previous operating mode once
power is restored.

z. Notes / Tips on Operation:

The Waxprofi can also be used for
modelling wax or light wax.

Refill the pot regularly. Renfert rec-
ommends GEO pink modelling wax,
No. 647-0000.

Close the lid to reduce the heating
time.

Do not overheat the wax in the
Waxprofi.

Use the inner rim of the pot to strip
off excess wax.

When working with wax in a viscous
or spreadable consistency, do not
close the lid during short work inter-
ruptions, otherwise the trapped heat
will completely liquefy the wax.

When working with the Waxlectric,
good results can be obtained with tip
numbers 2155-0104, -0105, -0106,
-0110, and -0111 at a temperature of
130 - 150 °C (266 - 302 °F).

Some waxes may form a surface skin
with reduced temperatures. The skin
can be easily dissolved by means of
stirring.

To obtain a viscous or spreadable
consistency, heat the wax until a
majority has been liquefied

(approx. % of the pot content), then
turn down the Waxprofi’s tempera-
ture until the desired consistency is
achieved.

A uniform consistency can be ob-
tained more quickly by stirring the pot
contents.

Some waxes may separate, that is,
individual colour pigments separate
out of the base material. Simply stir
the wax to return it to its original,
homogenous state.

Exceptions to this are when the Wax-
profi is used in conjunction with:

- Solidus 84 (Yeti);

- “Hardy” modelling wax (Gebdi).
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6. Cleaning and Maintenance

The Waxprofi is maintenance free.
From time-to-time, you should wipe your unit
down with a damp cloth.

' Do not use solvents or cleansers.

Never rinse or spray your Waxprofi
directly with water!

If the unit switched off, you can remove hard-
ened wax residue by carefully scraping it.
Warming the unit’s surfaces with a hair drier will
make it easier to remove wax residue.

The Waxprofi lid can be removed, allowing dirt
and other contaminants to be easily cleaned
under a steam jet.

7. Spare Parts

You can find components subject to wear and
the spare parts on the spare part list in the
internet at www.renfert.com/p918.

The components excluded from the warranty
(such as consumables or parts subject to wear
and tear) are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are
shown on the type plate of the unit.

8. Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert
warrants the Waxprofi for a period of 3 years.
The original sales receipt from the dealer must
be provided when making warranty claims.
Parts which are subject to natural wear and tear
(wear parts) and consumables are excluded
from the guarantee. These parts are marked in
the spare part list.

The warranty is voided in case of improper use;
failure to observe the operating, cleaning, main-
tenance, and connection instructions; in case of
independent repairs or repairs by unauthorized
personnel; if spare parts from other manufac-
turers are employed, or; in case of unusual
influences or influences not in compliance with
the utilization instructions. Warranty service
shall not extend the original warranty.
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9. Technical data

220 - 240 V~, 50/60 Hz
100 - 120 V~, 50/60 Hz
120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)

Mains voltage:

Power
consumption:
Minimum operating
temperature: 40 °C [104 °F]

Maximum operating

temperature: 110 °C [230 °F]
Dimensions 178 x 54 x 120 mm
(WxHxD): [7.01 x 2.13 x 4.72 inches]
Pot size: 185 ml [6.26 fl 0z]

Usable pot volume: 110 ml [3.72 fl oz]

Weight, approx.: 600 g [21.2 0Z]

10. Standard Delivery

1 Waxprofi denture wax heating unit
1 Operating instructions

11. Accessories

Renfert recommends the following:

Electric wax knife:

Waxlectric 1, incl. 1 handpiece and 1 modelling
insert:

No. 2156-0000 230 V

No. 2156-1000 120 V

Waxlectric 11, incl. 2 handpieces and 2 model-
ling insert:

No. 2157-0000 230 V

No. 2157-1000 120 V

Waxlectric tips:

No. 2155-0104 1 blade, narrow
No. 2155-0105 1 blade, wide
No. 2155-0106 1 blade, chamfer
No. 2155-0110 1 blade, lance

Bunsen burner:

Bijou 90:

No. 960-0000 Liquid gas
No. 961-0000 Natural gas E

Safety burners:
No. 933-0100 Liquid gas
No. 932-0100 Natural gas E

Safety burners eco:
No. 934-0100 Liquid gas
No. 935-0100 Natural gas E



Wax:

Nr. 625-0500 GEO special, modelling wax,
500 g

Nr. 625-2500 GEO special, modelling wax,
2500 g

For additional waxes, please refer to the Ren-
fert Catalogue or go to

www.renfert.com

12. Disposal instructions for
countries in the EU

To conserve and protect the environment,
prevent environmental pollution and improve
the recycling of raw materials, the European
Commission adopted a directive that requires
the manufacturer to accept the return of elec-
trical and electronic units for proper disposal or
recycling.

Within the European Union units with this
symbol should not therefore be disposed of in
unsorted domestic waste:

2

For more information regarding proper disposal
please apply at your local authorities.

13. Troubleshooting List

Error Possible cause

Corrective action

No display / no op-
eration, although the
unit is switched on

the main switch (A). - Faulty unit fuse

» Power supply interrupted.

Check the power supply and power
cords.

Have fuse replaced by Service
Department.

The unit is operat-
ing but there is no
increase in tempera-
ture.

» Faulty thermal sensor.

« Faulty heater.

Have fuse replaced by Service
Department.

Have heater repaired by Service
Department.

Subject to modification.
EN



EN



Waxprofi
Nr. 1440-0000 / Nr. 1440-1000

= FRANCAIS

1. Introduction

Nous sommes heureux que vous ayez pris

la décision d’acheter le réchauffeur de cires
prothétiques Waxprofi.

Afin de vous garantir un emploi de longue durée
et sans probléme de 'appareil veuillez s.v.p. lire
attentivement les indications suivantes.

2. Domaine d’utilisation

Al'aide du Waxprofiles cires de base pour la
prothése totale et partielle sont préchauffées a
une température idéale de travail.

Dans le grand réservoir, et selon le besoin,

la cire est maintenue dans une consistance
liquide, visqueuse, voir jusqu’a se laisser
tartiner et peut, a I'aide d’une couteau a cire
préchauffé a la flamme d’un brdleur, ou bien a
I'aide d’une spatule chauffante électrique, étre
traitée ultérieurement.

2.1.Conditions d’environnement
(selon la IEC 60664-1)

Le Waxprofi ne peut étre utilisé que:

» alintérieur d’'une piéce,

* jusqu’a une altitude de 2.000 m au-dessus du
niveau de la mer (NN),

* aune température ambiante de
5—-40°C (41 - 104 °F),

* aune humidité maximale relative de 80 %
a 31 °C (87,8 °F), diminuant linéairement
jusqu’a 50 % de I'humidité relative a 40 °C
(104 °F),

* avec une alimentation par secteur, si les
variations de tension ne sont pas au-dela de
10 % de la valeur nominale,

+ avec un degré 2 de pollution,
* avec une surtension de la catégorie .

3. Consignes de sécurité

3.1 Symboles utilisés

Dans ce mode d’emploi et sur I'appareil, vous
trouverez les symboles suivants:

Danger
Il y a danger de blessure immédiate.

Tension électrique
Il y a danger par tension électrique.

' Attention

+ En cas de non-observation des consi-
gnes, il y a danger d’endommagement
de l’appareil.

® Indication
z Fournit une indication utile qui facilite
la manipulation.

Q N’utiliser qu’a Pintérieur.

—=—2 Avant d’ouvrir I’appareil, couper I’ali-
i} mentation secteur et retirer la prise.

3.2 Consignes de sécurité

¢ Le Waxprofi est un appareil électrique qui
présente des dangers potentiels. L’appa-
reil ne peut étre branché et utilisé que par
un personnel qualifié qui en a autorisa-
tion, apreés vérification de la conformité
aux normes nationales.

* Avant la mise en marche comparer la
tension sur la plaque signalétique de
I’appareil avec celles du secteur.

* Un appareil avec des conduits défectueux
ou présentant d’autres défauts ne doit
plus étre utilisé.

* Débobiner le cable de distribution pen-
dant la marche (danger de surchauffe en
cas de court-circuit).

* Une cire liquide peut provoquer des
bralures. Ne pas faire bouger I'appareil
pendant son fonctionnement!
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* Le bord du réservoir de cire s’échauffe
également pendant la mise en service. En
cas de mauvaise manipulation ceci peut
conduire a des bralures (méme encore
30 min aprés que I’appareil ait été éteint).

* Le Waxprofi n’est prévu que pour I’emploi
de cires dentaires commerciales habi-
tuelles. Ne jamais le remplir avec d’autres
matériaux!

* Faites bien attention: Un réservoir trop
plein peut déborder!

¢ Les matériaux / substances dont le point
d’inflammation est en dessous de
175 °C (347 °F) ne doivent pas étre ni pla-
cés aupres, et ni mis en contact avec le
Waxprofi.

* Ne pas rincer 'appareil ni le mettre dans
de 'eau. La tension électrique peut provo-
quer des coups de courant!

* L’observation des prescriptions natio-
nales concernant le service et la vérifica-
tion de sécurité répétitive des appareils
électriques est la responsabilité d’opéra-
teur. En Allemagne il s’agit de la prescrip-
tion 3 de la DGUV (assurance nationale
contre les accidents) en relation avec la
norme VDE (fédération des industries
de I’électrotechnique, de I’électronique)
0701-0702.

* Seuls les accessoires et piéces de
rechange fournis ou autorisés par la
société Renfert GmbH peuvent étre utili-
sés avec ce produit. L'utilisation d’autres
accessoires et piéces de rechange peut
compromettre la sécurité de I'appareil,
présente un risque de blessures graves,
peut causer des dégats a I’environnement
ou endommager le produit.

3.3 Exonération de la
responsabilité

Renfert GmbH déclinera toutes demande de
dommage et intéréts et droit de garantie si:

¢ lappareil a été utilisé dans d’autres buts
que ceux décrits dans le mode d’emploi;

¢ Pappareil a été modifié d’'une maniére ou
d’une autre-excepté les changements
décrits dans «le mode d’emploi»;

* l’appareil a été réparé par un service non
autorisé ou si les piéces de rechange sont
autres que celles d’origine Renfert;
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* si I’appareil est utilisé malgré des défauts
reconnaissables de sécurité;

* sil’appareil a été soumis a des chocs
mécaniques ou s’il a été fait tomber.

4. Eléments de commande
(Fig. 1a + 1b)

A) Interrupteur «marche / arrét»
B) Potentiométre rotatif pour réglage de la
température
C) Réservoir chauffant
D) Couvercle
) Cable de distribution
F) Indicateur DEL

>> mise en marche = vert
>> période de chauffe = rouge

5. Mise en service /
Commande

1. Raccordement Waxprofi / prise de
courant (Fig. 2).

2. Quvrir le couvercle (D). Arrétage
possible dans un angle de 120° (Fig. 3).

3. Replier éventuellement les plaques de cire
(Fig. 4a).
4. Placer la cire a traiter dans le réservoir chauf-
fant (Fig. 4b).
Ne remplir le réservoir que jusqu’a
I’encoche circulaire (Fig. 7)!

L
» Il est avantageux de plier les plaques
z de cire prothétiques correspondantes
a la masse du réservoir ou bien de les
fractionner. Lors de la premiére mise
en marche le réservoir doit étre rempli
peu a peu.

5. Mettre le Waxprofi en marche a l'aide de
l'interrupteur (A).



5.1 Réglage de la température

La température est réglée a 'aide du poten-
tiometre (B). Les valeurs de graduation sont
indiquées en °C (bleu) ou °F (rouge) (Fig. 5).

La température va de 40 - 110 °C (104 - 230 °F)
et la sélection se fait sans a coups.

Lors de la mise en service du Waxprofi
quelques processus sont conseillés pour obte-
nir la consistance de cire souhaitée:

1. La température du Waxprofi va étre réglée a
15 - 20 °C au-dela du point liquidus de la cire

de base.

. La température du Waxprofi va étre dimi-
nuée selon la consistance de cire souhaitée
comme suit:

a) Consistance liquide:
Lorsque la cire est complétement fondue,
réduire la température du Waxprofi au
point liquidus de la cire.

b) Consistance visqueuse voir facile a
tartiner:
Lorsque % de la cire est liquéfiée dans le
réservoir (Fig. 6), diminuer la température
du Waxprofi graduellement jusqu’a ce que
la consistance désirée soit obtenue.

5.2 Waxprofi+ bec Bunsen

Pour le traitement de la cire avec un

Waxprofi et un bec Bunsen le couteau a cire
doit étre brievement chauffé sur la flamme, car
la cire préchauffée n’ a a peine besoin de cha-
leur supplémentaire pour étre travaillée.

Ainsi vous gagner du temps et la manipula-
tion de la cire de base est fondamentalement
allégée.

5.3 Waxprofi + spatule chauffante
électrique

Aligner votre spatule chauffante électrique au
Waxprofi. Vous obtenez ainsi les meilleures
conditions pour pouvoir traiter de fagon rapide
et précise les cires des prothése totales ou
partielles.

Sans perte de temps a cause de la fonte et
sans distraction provoquée par la flamme vous
placez les dents et modelez la gencive. La cire
n’est pas surchauffée. Par |a la contraction est
trés minime et vous économisez du temps pour
des corrections ultérieures, et plus particuliére-
ment vous pouvez plus rapidement venir a bout
de vos montages.

Vous obtiendrez de bons résultats avec les
spatules chauffantes électriques de Ren-
fert Waxlectric I ou Il. Avec I'emploi du gros
insert (Art.-no.: 2155-0105) ou bien de l'insert
concave ( Art.-no.: 2155-0106) nous conseillons
une température de travail du Waxlectric de
130 - 150 °C (266 - 302 °F).
Faire attention:
Si I'alimentation en courant est inter-
rompue ( par ex. lors d’une fermeture
de courant centrale), et que le Wax-
profi se trouve en marche, une fois
I'interruption de courant terminée I’ap-
pareil retourne a son état de marche

précédent.
z" Indications / conseils
pratiques:

» Le Waxprofi peut aussi étre utilisé
avec des cires de modelage ou des
cires sensibles aux rayons ultra-
violets.

* Remplir régulierement le réservoir.
Renfert conseille la cire de modelage
GEO rose No. 647-0000.

* Pour diminuer le temps de chauffe, le
couvercle devrait étre fermé.

* Ne pas surchauffer la cire dans le
Waxprofi.

» Le bord interne du réservoir permet
de racler le surplus de cire.

» Lors des travaux avec de la cire
dans une consistance visqueuse ou
bonne a tartiner le couvercle ne doit
pas étre fermé pendant des pau-
ses courtes, car la cire, suite a une
accumulation de chaleur, deviendrait
completement liquide.

* Des travaux avec le Waxlectric
donnent de bons résultats avec les
inserts nos. 2155.0104, -0105, -0106,
-0110 et — 0111 et une température
de travail de 130 - 150 °C
(266 - 302 °F).

* Lors d’une température réduite une
peau peut s’installer sur la surface de
quelques cires. Celle-ci peut étre tout
simplement dissolue en remuant tout
simplement la cire.
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« Pour obtenir une consistance vis-
queuse ou bonne a tartiner la cire
doit étre chauffée jusqu’a ce que
la plus grande partie ( c.-a-d. % du
contenu du réservoir) soit liquéfiée,
ensuite diminuer la température du
Waxprofi jusqu’a ce que la consis-
tance souhaitée ait été obtenue.

* En remuant le contenu du réservoir

une consistance homogene est plus
rapidement obtenue.

» Certaines cires se dissocient,
c.-a-d. le pigment coloré se détache
de la substance de base. En remuant
tout simplement la cire elle reprend a
son état d’origine et homogeéne.
En relation avec le Waxprofi deux
types de matériaux font exception a
cette regle:
- Solidus 84 (Yeti)
- Cire de modelage Hardy (Gebdi).

6. Nettoyage et entretien

Le Waxprofi est sans maintenance.
Nettoyer le de temps en temps avec un chiffon
doux, et humide.

N’utiliser jamais de solvants ni de
+ détergents.

En aucun cas ne rincer le
Waxprofi!

Des résidus de cires froides peuvent étre
enlevés de I'appareil non branché, en grattant
prudemment.

Un léger réchauffement de la surface de I'ap-
pareil a I'aide d’'un séche - cheveux simplifie le
nettoyage.

Le couvercle du Waxprofi est amovible et peut
en cas d’encrassement étre nettoyé a I'aide du
jet de vapeur.
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7. Piéces de rechange

Les pieces de rechange et les piéces soumises
a une usure naturelle se trouvent dans le cata-
logue des piéces sur le site internet
www.renfert.com/p918.

Les pieces exclues des droits a la garantie
(pieces soumises a une usure naturelle et
consommables) sont marquées sur le cata-
logue des piéces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrication se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil.

8. Garantie

Pour une utilisation appropriée Renfert accorde
une garantie de 3 ans sur le Waxprofi.

La condition pour une prise en charge sous
garantie est la présentation de la facture d’ori-
gine de votre dépdt dentaire.

Les pieces soumises a une usure naturelle ainsi
que les piéces consommables sont exclues des
droits a la garantie. Ces piéces sont marquées
sur la liste des piéces de rechange.

Aucune garantie ne sera accordée en cas
d’emploi incorrect, du nonrespect des ins-
tructions concernant I'emploi, le nettoyage,
I'entretien et le branchement, lors de réparation
faite de sa propre initiative ou par un personnel
non autorisé, en cas d'utilisation de pieces de
rechange d’autres fabricants et de conditions
extérieures inhabituelles ou interdites par les
instructions d’emploi. Une prestation réalisée
dans le cadre de la garantie ne prolonge pas la
durée de garantie.

9. Données techniques

Tension de secteur: 220 - 240 V~, 50 / 60 Hz

100 - 120 V~, 50/ 60 Hz

Puissance absorbée :
120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)

40 °C [104 °F]
Température max. de travail : 110 °C [230 °F]

178 x 54 x 120 mm
[7.01 x2.13 x4.72 inch]

185 ml [6.26 fl 0z]
110 ml [3.72 fl 0z]
600 g [21.2 0z]

Température min. de travail :

Dimensions (Lx Hx P) :

Contenance du réservoir :
Volume utile du réservoir :
Poids, env. :



10. Etendue de livraison

1 Waxprofi réchauffeur de cires prothétiques
1 Mode d’emploi

11. Accessoires

Renfert recommande:

Spatule chauffante électrique:

Waxlectric I incl. 1 piece a main et 1 insert de
modelage:

No.: 2156-0000 230V

No.: 2156-1000 120V

Waxlectric Il incl. 2 piéces a main et 2 inserts
de modelage:

No.: 2157-0000 230V

No.: 2157-1000 120V

Inserts pour Waxlectric:

No.: 2155-0104 1 petit insert

No.: 2155-0105 1 insert large

No.: 2155-0106 1 insert concave

No.: 2155-0110 1 insert en forme de lance

Bec Bunsen:

Bijou 90:

No.: 960-0000 Gaz liquide
No.: 961-0000 Gaz naturel E

Bradleur de sécurité:
No.: 933-0100 Gaz liquide
No.: 932-0100 Gaz naturel E

Brdleur de sécurité eco:
No.: 934-0100 Gaz liquide
No.: 935-0100 Gaz naturel E

Cire:

No.: 652-0500 GEO spécial cire demodelage,
500 g

No.: 652-2500 GEO spécial cire demodelage,
2500¢g

Vous trouverez d’autres cires dans le catalogue
de produits de Renfert ou sous

www.renfert.com

12. Indications d’élimination
pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollu-
tion de I'environnement et pour améliorer le
recyclage des matieres premieres (Recycling),
la commission européenne a promulgué une
nouvelle directive, selon laquelle les appareils
électriques et électroniques doivent étre repris
par le fabricant, afin de garantir une élimina-
tion conforme aux regles ou de conduire a un
recyclage adéquat.

ATintérieur de I'union européenne tous les
appareils qui sont munis de ce symbole ne
doivent pas non triés étre déposés dans les
décharges municipales:

i

Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination
prescrite par la loi chez vos autorités locales.
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13. Liste des défauts

Erreurs

Causes

Remeédes

Pas d’affichage / pas
de fonctionnement,
bien que le commuta-
teur de I’appareil (A)
soit actionné.

» Alimentation électrique
interrompue.

» Coupe-circuit de tem-
pérature défectueux.

Vérifier 'alimentation en courant et les

Faire remplacer par le service tech-

L’appareil fonctionne
mais sans tempéra-
ture.

* Sonde de température
défectueuse.

» Chauffage défectueux.

Faire remplacer par le service tech-

Faire réparer par le service technique.

FR

Sous réserve de changements.
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Waxprofi
Nr. 1440-0000 / Nr. 1440-1000

1.

Siamo lieti che abbiate deciso di acquistare

un riscaldatore di cera per basi protesiche
Waxprofi.

Vi preghiamo di osservare le seguenti osserva-
zioni per garantire un funzionamento duraturo e
privo di problemi.

Introduzione

2. Campo d’impiego

Con il Waxprofi si preriscaldano le cere per basi
di protesi totali o parziali alla temperatura di
lavorazione ideale.

Nella grande vaschetta si tiene la cera ad una
consistenza liquida, viscosa oppure cremosa

a seconda delle esigenze, e la si lavora con il
coltello per cera preriscaldato e la fiamma del
bruciatore oppure con lo strumento per ceratura
elettrico.

2.1 Condizioni ambientali

(a norme DIN EN 60664-1)
Il Waxprofi pud essere messo in funzione solo:
* in ambienti chiusi,

« fino ad un’altezza di 2.000 m sul livello del
mare,

» ad una temperatura ambiente tra
5-40°C [41 - 104 °F],

* con un’'umidita massima relativa di 80 % a
31 °C [87,8 °F], con una diminuzione lineare
fino al 50 % di umidita relativa a 40 °C
[104 °F],

* con energia elettrica di rete, se le fluttuazioni
della tensione non superano il valore nomina-
le del 10 %,

« con un grado di inquinamento 2,
 categoria di sovratensione II.

3. Indicazioni di pericolo

3.1 Simboli impiegati

In queste istruzioni per I'uso e sull'apparecchio
si trovano i simboli seguenti:

Pericolo
Pericolo imminente di ferirsi.

Tensione elettrica
Pericolo causato della tensione elet-
trica.

Attenzione

Non osservando quest’ avvertenza si
corre pericolo di danneggiare I’'appa-
recchio.

[/

Avvertenza
Un’avvertenza pratica per I'utilizzazio-
ne e che facilita la manipolazione.

Da usarsi solamente in ambienti chiu-
si.
Prima di aprire I’apparecchio scon-

nettere dalla rete elettrica, staccare la
presa di rete.

3.2 Indicazioni di pericolo

Il Waxprofi & un apparecchio elettrico con
un potenziale di pericolo. Quest’ appa-
recchio deve venir allacciato e utilizzato
solamente da personale autorizzato dopo
aver controllato la sua conformita rispetto
alle norme nazionali specifiche.

Prima della messa in funzione controlla-
re che i dati sulla tensione indicati sulla
targhetta dell’apparecchio corrispondano
a quelli della rete.

Apparecchi con cavi di allacciamento dan-
neggiati o con altri guasti non si devono
piu mettere in funzione.

Srotolare il cavo di rete durante I'uso
(pericolo di surriscaldamento in caso di
corto-circuito).



* Le cere liquide possono causare delle
ustioni. Non spostare I’apparecchio du-
rante 'uso!

* Durante l'uso si riscalda anche il bordo
della vaschetta per la cera. Con un uso
non appropriato, cid puo causare delle
ustioni (anche ca. 30 min. dopo aver spen-
to I'apparecchio).

|l Waxprofi & stato concepito esclusiva-
mente per I'uso con cere dentali consue-
te. Non riempire mai con altri materiali!

* Attenzione: delle vaschette troppo piene
possono traboccare!

¢ Materiali / sostanze, con un punto di
infiammabilita inferiore a 175 °C [347 °F],
non possono essere tenuti nelle vicinanze
del Waxprofi o venire a contatto conil
Waxprofi.

* Non risciacquare o immergere in acqua.
La tensione di rete causa una scossa
elettrica!

* E responsabilita del titolare assicurare
che vengano osservate le prescrizioni
nazionali sul funzionamento e le regolari
ispezioni di sicurezza delle apparecchia-
ture elettriche. In Germania si tratta del
regolamento 3 della DGUV (Assicurazione
nazionale contro gli infortuni) assieme alla
VDE (Federazione Nazionale del settore
elettrotecnico ed elettronico) 0701-0702.

¢ Per questo prodotto sono ammessi
esclusivamente accessori e ricambi forniti
o approvati dalla ditta Renfert GmbH.
L’'impiego di accessori o ricambi diversi
da quelli prescritti pud compromettere la
sicurezza dell’apparecchio, predispone
al rischio di gravi lesioni, puo provocare
danni al’ambiente o danneggiare il pro-
dotto.

3.3 Esclusione della responsabilita

Renfert GmbH ricusa ogni richiesta di risarci-

mento danni e di garanzia se:

¢ si impiega il prodotto per scopi diversi da
quelli descritti nelle istruzioni per 'uso;

* si modifica il prodotto in qualsiasi modo
— oltre alle modifiche descritte nelle istru-
zioni per l'uso;

* il prodotto viene riparato da personale
non autorizzato o se non si impiegano dei
pezzi di ricambio originali Renfert;

* si continua ad impiegare il prodotto nono-
stante ci siano delle carenze di sicurezza
riconoscibili;

* si @ soggetto il prodotto a degli urti mec-
canici oppure lo si é lasciato cadere.

4. Elementi di comando
(Figura 1a + 1b)

A) Interruttore on / off

o

) Manopola del potenziometro per
limpostazione della temperatura

S

Vaschetta per la cera

S

Coperchio

m

Cavo di rete

J

Indicazione a LED
>> |ndicazione di esercizio = verde
>> Fase di riscaldamento = rosso

5. Messa in esercizio / Uso

1. Inserire la spina del Waxprofi nella presa di
rete (Figura 2).

2. Aprire il coperchio (D). Possibilita di fissarlo a
120° (Figura 3).

3. In caso, piegare i fogli di cera (Figura 4a).

4. Inserire la cera che si desidera impiegare
nella vaschetta (Figura 4b).

Riempire il contenitore solamente fino
alla marcatura circolare (Figura 7)!

L
» Si consiglia di piegare o di spezzettare
z i fogli di cera per base protesica in
modo adeguato alle dimensioni della
vaschetta. La prima volta che si usa
I’apparecchio riempire la vaschetta
gradualmente.

5. Accendere il Waxprofi con l'interruttore (A).



5.1 Impostazione della temperatura

La temperatura si imposta sul potenziometro a
manopola (B). Le graduazioni sono applicate in
°C (blu) oppure °F (rosso) (Figura 5).
L'intervallo termico va da 40 a 110 °C

(104 - 230 °F) e si sceglie a variazione conti-
nua. Per mettere in funzione il Waxprofi si con-
siglia di procedere nel modo seguente al fine di
ottenere la consistenza desiderata della cera:

1. Impostare la temperatura del Waxprofi
15 - 20 °C [59 - 68 °F] piu alta rispetto ai dati
relativi alla fase liquida della cera per base
protesica.

. Diminuire la temperatura sul Waxprofi come
segue, a seconda della consistenza desiderata:

a) Per una consistenza liquida:
quando la cera & completamente fusa,
diminuire la temperatura sul Waxprofi e
regolarla sulla fase liquida della cera.

b) Per una consistenza viscosa risp. cre-
mosa:
quando ca. % della cera contenuta nella
vaschetta si € liquefatta (Figura 6), dimi-
nuire gradualmente la temperatura sul
Waxprofi, fino ad ottenere la consistenza
desiderata.

5.2 Waxprofi + bruciatore bunsen

Lavorando la cera con il Waxprofi e il bruciatore
bunsen, bisogna riscaldare il coltello per la cera
solo brevemente sulla fiamma del bruciatore,
perché la cera preriscaldata necessita solo un

minimo apporto di calore per la sua lavorazione.

In tal modo si risparmia tempo e la manipo-
lazione della cera per base protesica risulta
notevolmente facilitata.

5.3 Waxprofi + spatola per ceratura
elettrica

Regolate la vostra spatola elettrica sul
Waxprofi. In tal modo otterrete le migliori
premesse per costruire dei modellati in cera
per protesi totale o parziale velocemente e con
precisione ideale. Senza perdere tempo per
fondere la cera e senza essere distratto dalla
fiamma, montate i denti e modellate la gengiva.
La cera non viene surriscaldata.
La contrazione della cera é ridotta al minimo
e si risparmia il tempo necessario alle corre-
zioni successive risp. il montaggio dei denti
puo essere effettuato ancora piu velocemente.
Dei buoni risultati si ottengono con la spatola
elettrica Renfert Waxlectric | oppure Waxlectric
/. Impiegando la lama grande
(Art. No. 2155-0105) o la lama per scanalare
(Art. No. 2155-0106) consigliamo di impostare
la temperatura sul Waxlectric tra 130 - 150 °C
[266 - 302 °F].
Attenzione:
Se I’'alimentazione di corrente viene
interrotta (ad es. spegnendo la corren-
te con l’interruttore centrale) mentre
il Waxprofi é in funzione, una volta
ripristinata I’alimentazione elettrica,
I’apparecchio ritorna alla condizione
di funzionamento che aveva prima
dell’interruzione della corrente.



>  Osservazioni/

z Suggerimenti pratici:

Il Waxprofi si puo impiegare anche
per cera da modellare o cera fotoin-
durente.

Riempire la vaschetta sistematica-
mente. Renfert consiglia la cera rosa
da modellare GEO No. 647-0000.

Per abbreviare la fase di riscal-
damento, si dovrebbe chiudere il
coperchio.

Non surriscaldare la cera nel
Waxprofi.

Il bordo all'interno della vaschetta
serve a raschiare la cera superflua.

Se si lavora con cera di consistenza
viscosa risp. cremosa non si dovreb-
be chiudere il coperchio nelle pause
lavorative brevi, poiché con il calore
accumulato, la cera si potrebbe
liquefare completamente.

Lavorando con il Waxlectric si otten-
gono dei buoni risultati con le lame
No. 2155-0104, -0105, -0106, -0110
e —0111 a una temperatura tra

130 - 150 °C [266 - 302 °F].

A temperatura ridotta, su alcune cere
si forma una pelle sulla superficie.

La si puo sciogliere, semplicemente
mescolando.

Per ottenere una consistenza
viscosa risp. cremosa, Si riscalda la
cera fino a che la maggior parte (ca.
3/4 del contenuto della vaschetta)
sia liquefatta, e si diminuisce quindi
la temperatura del Waxprofi, fino ad
oftenere la consistenza desiderata.

Mescolando il contenuto della
vaschetta si ottiene piu rapidamente
una consistenza uniforme.

Alcune cere si separano cioe qual-
che pigmento colorato si scioglie
dal materiale di base. E sufficiente
mescolarla perche la cera ritorni alla
Sua omogeneita originale.

In relazione al Waxprofi le cere se-
guenti costituiscono un’ eccezione:

- Solidus 84 (Yeti)

- Cera da modellare Hardy (Gebdi)

6. Pulizia e manutenzione

Il Waxprofi non ha bisogno di manutenzione.
Di tanto in tanto pulirlo con un panno morbido,
umido.

' Non impiegare solventi né detergenti.
L

Non risciacquare mai il Waxprofi con
acqua!

La cera fredda residua si puo togliere raschian-
do con cautela I'apparecchio spento.
Riscaldando leggermente la superficie dell’ap-
parecchio con un asciugacapelli si facilita la
pulizia.

Il coperchio del Waxprofi & smontabile e lo si
pud pulire facilmente pulire sotto al getto di
vapore.

7. Pezzi di ricambio

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati
nella lista dei ricambi che si trova sul sito inter-
net www.renfert.com/p918.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti
soggette ad usura o di consumo) sono marcate
nella lista dei ricambi.

I numero di serie e la data costruzione si trova-
no sulla targhetta dell‘apparecchio.

8. Garanzia

Con un uso corretto Renfert sul Waxprofi una
garanzia di 3 anni.

La condizione per richiedere la garanzia € la
presentazione della fattura originale emessa dal
rivenditore specializzato all‘acquisto dell‘appa-
recchio.

Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti

a naturale usura nonché i pezzi di consumo.
Questi pezzi sono contrassegnati nell’elenco
dei pezzi di ricambio.

La garanzia viene invalidata da un uso non
corretto, quando le norme per l'uso, la pulizia,
la manutenzione o di connessione non vengono
osservate, da riparazioni eseguite in proprio o
da personale non autorizzato, dall'uso di pezzi
di ricambio di altri fabbricanti o da influssi stra-
ordinari non ammessi dalle istruzioni per I'uso.
Una prestazione in garanzia non prolunga la
durata della garanzia stessa.



9. Dati tecnici

220 - 240 V~, 50 /60 Hz
100 - 120 V~, 50/ 60 Hz

120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)

40 °C [104 °F]
110 °C [230 °F]
178 x 54 x 120 mm
[7.01 x2.13 x 4.72 inch]

185 ml [6.26 fl 0z]
110 ml [3.72 fl oz]
600 g [21.2 0Z]

Tensione di rete:
Potenza assorbita:

Temperatura di lavoro min:
Temperatura di lavoro mass.:
Dimensioni (L x A x P):

Capienza del contenitore:
Volume utile del contenitore:
Peso, ca.:

10. Dotazione

1 Waxprofi riscaldatore per cera di base
protesica

1 Istruzioni per 'uso

11. Accessori
Renfert consiglia:

Spatola per ceratura elettrica:

Waxlectric I incl. 1 manipolo e 1 inserto per
modellare:

No. 2156-0000 230 V

No. 2156-1000 120 V

Waxlectric 1l incl. 2 manipoli e 2 inserti per
modellare:

No. 2157-0000 230 V

No. 2157-1000 120 V

Lame per Waxlectric:

No. 2155-0104 1 lama sottile

No. 2155-0105 1 lama larga

No. 2155-0106 1 lama per scanalare
No. 2155-0110 1 lama a forma di lancia

Bruciatore bunsen:

Bijou 90:

No. 960-0000 Gas liquido
No. 961-0000 Gas naturale E

Bruciatore di sicurezza:
No. 933-0100 Gas liquido
No. 932-0100 Gas naturale E

Bruciatore di sicurezza eco:
No. 934-0100 Gas liquido
No. 935-0100 Gas naturale E

Cera:

No. 652-0500 Cera per modellare GEO
speciale, 500 g

Cera per modellare GEO

speciale, 2.500 g

Ulteriori cere si trovano nel catalogo Renfert
oppure su

No. 652-2500

www.renfert.com

12. Indicazioni per lo smalti-
mento nei paesi dell’'UE

Per preservare e tutelare 'ambiente, preve-
nire I'inquinamento ambientale e migliorare il
riciclaggio delle materie prime, la Commissione
Europea ha emanato una direttiva secondo cui
i dispositivi elettrici ed elettronici vengono resti-
tuiti al produttore per destinarli allo smaltimento
a norma o al riciclaggio. Nell’lUnione Europea,
gli apparecchi contrassegnati con il simbolo
seguente non devono essere smaltiti nella rac-
colta rifiuti residenziali non differenziata:

2

Per informazioni su uno smaltimento conforme
rivolgersi alle autorita locali.



13. Ricerca guasti

Difetto

Causa

Rimedio

Nessuna indicazione /
nessuna funzione,
anche se I’apparec-
chio é stato acceso
con linterruttore (A).

» Alimentazione elettrica
interrotta.

» Termofusibile difettoso.

+ Controllare I'alimenta-zione elettrica
eicavi.

+ Sostituzione tramite assistenza
tecnica.

L’apparecchio funzio-
na, ma non riscalda.

» Sonda termica difettosa.

* Resistenza difettosa.

« Sostituzione tramite assistenza
tecnica.

« Riparazione tramite assistenza
tecnica.

Con riservo di modifiche.



— ESPANOL

Waxprofi
Nr. 1440-0000 / Nr. 1440-1000

1. Introduccion

Nos alegra que se haya decidido por la compra
de un calentador de cera para prétesis
Waxprofi.

Tener en cuenta las siguientes instrucciones,
para garantizar un funcionamiento prolongado y
sin problemas.

2. Campo de aplicaciéon

Con el Waxprofi se precalientan ceras basicas
para la protésica total y parcial a la temperatura
de procesamiento ideal.

En la bandeja grande se mantiene la cera,
segun las necesidades, en un estado liquido,
semifluido o pastoso, pudiendo seguir prepa-
randose con la sonda de cera precalentada y
la llama del mechero o el instrumento eléctrico
para cera.

2.1 Condiciones ambientales
(segun la norma IEC 60664-1)

Solo debe operarse el Waxprofi:

* en el interior,

» hasta una altura de 2000 m sobre el nivel del
mar,

* auna temperatura ambiente de
5-40°C [41 - 104 °F],

* auna humedad relativa maxima del 80 % a
31 °C [87,8 °F], descendiendo linealmente
hasta una humedad relativa del 50 % a 40 °C
[104 °F],

» estando enchufado a la corriente, cuando las
oscilaciones de la tension eléctrica no son
mayores del 10 % del valor nominal,

* en caso de grado de ensuciamiento 2,
» en caso de categoria de sobretension Il.

3. Instrucciones de peligro

3.1 Simbolos utilizados

En estas instrucciones y en el aparato encon-
trara los siguientes simbolos:

Peligro
Existe peligro inminente de acciden-
tarse.

Tensién eléctrica
Existe peligro debido a la tension
eléctrica.

Atencion

Si no se tiene en cuenta este aviso,
existe el peligro de que se daiie el
aparato.

Aviso
Z Proporciona un aviso util para el ma-
nejo que facilita la manipulacion.

Sélo para ser usado en estancias
interiores.

——> Antes de abrir el aparato,
i} separarlo de la corriente y sacar el
enchufe.

3.2 Instrucciones de peligro

* En el caso del Waxprofi se trata de un
aparato eléctrico con peligro potencial.
Este aparato sélo debe ser conectado y
utilizado por técnicos autorizados des-
pués de haber comprobado la conformi-
dad a las normas especificas del pais en
cuestion.

* Antes de la puesta en servicio, comparar
la tension indicada en la placa del tipo del
aparato con la tensién de corriente.

¢ Los aparatos con cables entrantes de-
fectuosos u otros defectos, no deben ser
utilizados.

* Desenrollar el cable de corriente durante
la marcha (peligro de sobrecalentamiento
en caso de cortocircuito).
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La cera liquida puede producir quema-
duras. No mover el aparato durante su
funcionamiento.

Durante el funcionamiento, se calienta
también el borde del recipiente de cera.
En caso de una manipulacién inapropia-
da, esto puede conducir a quemaduras de
la piel (incluso al cabo de aprox. 30 min.
después de conectar).

El Waxprofi ha sido concebido exclusiva-
mente para el uso con ceras corrientes,
que se utilizan en un laboratorio dental.
iNo debera ser llenado en ningun caso
con otros materiales!

Tener en cuenta que un recipiente de cera
demasiado lleno puede rebosar.

Materiales y sustancias, cuyo punto de
inflamacion sea inferior a 175 °C [347 °F],
no deben guardarse cerca del Waxprofi, ni
entrar en contacto con el Waxprofi.

No lavar en himedo ni sumergir en el
agua. La tensién de corriente puede pro-
ducir una descarga eléctrica.

El cumplimiento de las disposiciones
nacionales referentes al servicio y repe-
tidas pruebas de seguridad de aparatos
eléctricos es responsabilidad de la com-
paiiia operadora. En Alemania se trata del
reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de
Accidentes) junto con la VDE (Federacion
Nacional de las Empresas de los Sectores
Electrotécnico y Electrénico) 0701-0702.

En este producto se podran usar solo las
piezas de accesorio y repuesto sumi-
nistradas o autorizadas por la empresa
Renfert GmbH.

El uso de otras piezas de accesorio o
repuesto puede perjudicar la seguridad
del equipo, conlleva el riesgo de lesiones
graves, y puede provocar dainos en el
medio ambiente o la averia del producto.

3.3 Exencidn de responsabilidad

La empresa Renfert GmbH declina todo dere-
cho a indemnizacioén por dafios y perjuicios, al
igual que todo derecho a garantia, en caso de
que:

* el producto haya sido usado para otros
fines que los descritos en las instruccio-

nes de servicio,

el producto haya sido modificado de
algun modo (excepto las modificaciones
descritas en las instrucciones de servicio),

el producto haya sido reparado por un
servicio no autorizado o hayan sido
usadas piezas de repuesto, que no sean
originales de Renfert,

se continte usando el producto, pese
a defectos perceptibles, que ponen en
peligro la seguridad,

se exponga el producto a golpes mecani-
cos o se deje caer.

4. Elementos de mando
(figuras 1a + 1b)

Conectador / desconectador

Potenciometro giratorio para el ajuste
de la temperatura

Bandeja térmica
Tapa
Cable de corriente

Indicador LED
>> |ndicador funcional = verde
>> Fase de calentamiento = rojo



5. Puesta en funcionamiento /
Manejo

1. Conectar el Waxprofi a la caja de empalme
(figura 2).
2. Abrir la tapa (D). Es posible sujetarla en un
angulo de 120° (figura 3).
3. Plegar eventualmente las placas de cera
(figura 4a).
4. Rellenar las ceras a procesar en la bandeja
térmica (figura 4b).
No rellenar la bandeja térmica sobre la
marca rotativa (figura 7)!

L
® Es atil plegar o trocear las placas de
z cera protésica segun sea la masa de
la bandeja. Durante la primera puesta
en funcionamiento, deberia llenarse la
bandeja de cera paso a paso.

5. Conectar el Waxprofi con el interruptor (A).

5.1 Ajuste de la unidad de tempera-
tura

La temperatura se ajusta mediante el potencio-
metro giratorio (B). Los valores de la escala son
de color azul (°C) o rojo (°F) (figura 5).

La gama de temperaturas es de 40 - 110 °C
(104 - 230 °F) y puede seleccionarse de forma
continua.

Al poner en marcha el Waxprofi, se recomienda
proceder de la siguiente manera para alcanzar
la consistencia deseada de la cera:

1. La temperatura del Waxprofi se ajusta a
15 - 20 °C [59 - 68 °F] por encima del punto
de fusion de la cera base.

2. La temperatura del Waxprofi se regula como
sigue para lograr la consistencia deseada:

a) Consistencia liquida:
Después de que la cera se haya fundido
del todo, hacer retroceder la temperatura
del Waxprofi hasta el punto de fusion.

b) Consistencia semisélida o pastosa:
Cuando aprox. % partes de la cera de la
bandeja se haya licuado (figura 6), hacer
retroceder la temperatura del Waxprofi
paso a paso, hasta alcanzar la consisten-
cia deseada.

5.2 Waxprofi + mechero Bunsen

Al procesar la cera con Waxprofi y el mechero
Bunsen, la sonda de cera tiene que calentarse
brevemente encima de la llama, pues la cera
precalentada casi no necesita calor adicional
para poder procesarse.

De este modo se ahorra tiempo y se facilita
enormemente el manejo de la cera base.

5.3 Waxprofi + sonda eléctrica de
cera

Combine su sonda eléctrica de cera con el
Waxprofi. De este modo se tienen las mejores
condiciones para poder realizar rapidamente y
con precisién trabajos en cera para la protésica
total y parcial.
Sin retrasarse debido al tiempo de fusién, ni
de distraerse con la llama, colocara los dientes
y modelara la encia, no sobrecalentandose la
cera. De este modo, la contraccién de la cera
es muy baja y se ahorra tiempo para realizar
correcciones ulteriores, pudiendo realizar mas
rapidamente la colocacion.
Un buen resultado se logra con la sonda eléctri-
ca de cera Waxlectric | o Il de Renfert.
Al utilizar la cuchilla ancha
(Art. n° 2155-0105) o la cuchilla de media cafia
(Art. n°® 2155-0106), recomendamos que el
Waxlectric tenga una temperatura de
130 - 150 °C [266 - 302 °F].
A tener en cuenta:
Si se interrumpe la alimentacion de
corriente (p.ej. debido a desconexién
del interruptor principal), y el Waxprofi
esta conectado, el aparato vuelve al
modo operativo anterior, después de
recuperarse de nuevo la corriente.
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*® Indicaciones / Sugeren
Z cias practicas:

El Waxprofi también puede operarse
con cera de modelar o fotoceras.

Rellenar la bandeja periodicamente.
Renfert recomienda la cera de mode-
lar GEO rosa n° 647-0000.

Para reducir el tiempo de calenta-
miento, deberia cerrarse la tapa.

No sobrecalentar la cera en el
Waxprofi.

El borde interior de la bandeja sirve
para rascar cera superflua.

Al trabajar con cera de consistencia
semisodlida o pastosa, no deberia ce-
rrarse la tapa en breves paradas del
trabajo, ya que sino puede licuarse la
cera debido al calor acumulado.

Al trabajar con el Waxlectric, se lo-
gran unos buenos resultados con las
cuchillas n° 2155-0104, 0105, 0106,
0110 y 0111 a una temperatura de
130 - 150 °C [266 - 302 °F].

A temperatura reducida, en algu-
nas ceras, se forma una capa en la
superficie, que puede disolverse de
nuevo, agitando simplemente.

Para lograr una consistencia se-
misélida o pastosa, se calienta la
cera, hasta que la mayor parte del
contenido de la bandeja (aprox. %
partes) se haya licuado, reduciéndo-
se seguidamente la temperatura del
Waxprofi, hasta que se alcanza la
consistencia deseada.

Agitando el contenido de la bande-
Ja, se logra mas rapidamente una
consistencia uniforme.

Algunas ceras se descomponen. Es
decir que surgen diferentes pigmen-
tos cromaticos del material base.
Agitando simplemente, se devuelve
la cera a su estado original y homo-
géneo.

Una excepcién lo son, en combina-
cion con el Waxprofi, los tipos:

- Solidus 84 (Yeti)

- Cera de modelar Hardy (Gebdi).

6. Limpieza y mantenimiento

El Waxprofi carece de mantenimiento.
Limpiarlo de vez en cuando con un pafo blan-
do y humedo.

' No utilizar nunca disolventes ni deter-
+ gentes.

No lavar nunca el Waxprofi en hime-
do.

Los restos frios de cera pueden eliminarse
cuidadosamente, rascando y con el aparato
desconectado.

Si se calienta ligeramente la superficie del apa-
rato con un secador, se facilita la limpieza.

La tapa del Waxprofi puede extraerse, pudien-
do limpiarse facilmente bajo la pistola de vapor
en caso de ensuciarse.

7. Piezas de repuesto

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de
recambio en la lista de piezas de recambio en
Internet en www.renfert.com/p918.

Las piezas excluidas de la prestaciéon de
garantia (piezas de consumo, piezas sujetas a
desgaste) vienen especificadas en la lista de
piezas de recambio. El nimero de serie y la fe-
cha de fabricacion estan indicados en la placa
identificadora del aparato.

8. Garantia

En caso de un uso adecuado, la casa Renfert
concede una garantia de 3 afos al Waxprofi.
Se excluyen de la garantia las piezas expues-
tas a un desgaste natural.

La garantia no incluye componentes que se
encuentren sometidos a un desgaste natural
(piezas sometidas a desgaste), ni tampoco
piezas fungibles. Estas piezas vienen especifi-
cadas en la lista de piezas de recambio.

La garantia expira en el caso de un uso
inadecuado, inobservancia de las instrucciones
de servicio, limpieza, mantenimiento y cone-
xion, asi como en caso de reparacion por uno
mismo o por personal no autorizado, cuando se
empleen piezas de repuesto de otros fabrican-
tes y cuando se vean afectados por influencias
extraordinarias o no admisibles, conforme a las
instrucciones de uso.

La prestacion de servicios de garantia no trae
consigo ninguna prorroga de la garantia.



9. Datos técnicos Cera:
N° 652-0500 Cera para modelar, GEO

Tension de red: 220 - 240 V~, 50/ 60 Hz Especial, 500 g
100-120V~,50/60Hz N°652-2500 Cera para modelar, GEO

Potencia absorbida: 120 - 140 W (220 - 240 V~) Especial, 2500 g
120 W (100 - 120 V~)  Mas ceras encontrara en el catalogo de produc-

Temperatura operativa minima: 40 °C [104 °F] tos Renfert o bajo

Temperatura operativa maxima: 110 °C [230 °F] www.renfert.com
Dimensiones (An x Al x P): 178 x 54 x 120 mm

[7.01x2.13x4.72puigadas] 12, Indicaciones acerca de la

Capacidad de la bandeja: 185 ml [6.26 fl 0z] eliminacion en paises de
Volumen utilizable: 110 ml [3.72 fl 0z] la UE
Peso, aprox.: 600 g [21.2 0z]

La Comisién Europea ha promulgado una
. directiva con el fin de conservar y proteger el
10. Presentacion medio ambiente, evitar la contaminacion del
mismo y mejorar el reciclaje de las materias
primas. Segun esta directiva, los fabricantes
de aparatos eléctricos y electrénicos aceptan la
1 Instrucciones de servicio devolucion de los mismos, a fin de destinarlos a
una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

1 Calentador de cera para protésica
Waxprofi

Es por esta razén que los aparatos marcados
con este simbolo no deberan eliminarse dentro
de la Union Europea junto con la basura do-
méstica no clasificada:

Cuchillas eléctricas de cera:
Waxlectric / incl. 1 asa y 1 elemento modelador: E
——

11. Accesorios

Renfert recomienda:

N° 2156-0000 230V
N°2156-1000 120V

Waxlectric / incl. 2 asas y 2 elementos
modeladores:

N° 2157-0000 230V

N°2157-1000 120V

Cuchillas para Waxlectric:

N°2155-0104 1 cuchilla (espatula) estrecha
N°2155-0105 1 cuchilla ancha
N°2155-0106 1 cuchilla de media cafa
N°2155-0110 1 cuchilla de lanza

Por favor, inférmese con las autoridades loca-
les sobre una eliminacién controlada.

Mechero Bunsen:

Bijou 90:

N° 960-0000 Gas licuado

N° 961-0000 Gas natural tipo E

Mechero de seguridad:
N°933-0100 Gas licuado
N°932-0100  Gas natural tipo E

Mechero de seguridad eco:
N°934-0100 Gas licuado
N°935-0100 Gas natural tipo E



13. Lista de errores

Fallo

Causa

Remedio

Ninguna indicacién /
ningun funciona-mien-
to, aunque el aparato
esté conectado con el
interruptor (A).

« Alimentacion de corri-
ente interrumpida.

» Fusible para la tempe-
ratura defectuoso.

» Controlar la alimentacion de corrien-
te y los cables.

» Cambiarlo por el Servicio de Asisten-
cia Técnica.

Aparato funciona, pero
sin temperatura.

* Sonda térmica defectu-
osa.

« Calefaccion
defectuosa.

» Cambiarlo por el Servicio de Asisten-
cia Técnica.

» Reparacion a través del Servicio de
Asistencia Técnica.

ES

Nos reservamos el derecho a efectuar cambios.



Waxprofi
Nr. 1440-0000 / Nr. 1440-1000

= PORTUGUES

1. Introducgao

Muito obrigado por ter decidido adquirir o aque-
cedor de cera para préteses Waxprofi.

Tenha em consideragdo as seguintes informa-
¢Oes, de modo a garantir um funcionamento
prolongado e sem problemas.

2. Area de aplicagdo

Com o Waxprofi, as ceras base para préteses
totais ou parciais séo pré-aquecidas a tempera-
tura ideal de trabalho.

Na cuba de grandes dimensdes, a cera é
mantida a uma consisténcia liquida, densa ou
cremosa, consoante a necessidade, podendo
ser posteriormente trabalhada com espatula
pré-aquecida e bico de Bunsen ou com instru-
mento elétrico de enceramento.

2.1 Condi¢cbées ambientais
(conforme a IEC 60664-1)
O Waxprofi s6 pode ser operado:
* em espacos interiores,
* auma altitude de até 2.000 m acima do nivel
médio do mar,

* auma temperatura ambiente de 5 a 40 °C
[41 a 104 °F],

* com uma umidade relativa do ar maxima de
80 % a 31 °C [87,8 °F], reduzindo linearmen-
te até 50 % de umidade relativa a 40 °C
[104 °F],

» com alimentagao de corrente da rede elé-
trica, se as variagbes de tensédo néo forem
superiores a 10 % do valor nominal,

* em grau de poluigéo 2,
* em categoria de sobretenséo II.

3. Indicagdes de perigo

3.1 Simbolos utilizados

Tanto neste manual como no aparelho encon-
trara os seguintes simbolos:

i Perigo
Perigo imediato de ferimentos.

Atencao

Em caso de ndo observéancia da
indicacao, existe perigo de que o
aparelho se danifique.

f Tensao elétrica
Perigo devido a tensao elétrica.
-

Indicagao
Indicagao util para a operagao do
aparelho, facilitando seu manejo.

Z
Q Utilizar somente em espacos interio-
res.

—=—2 Antes de abrir o aparelho, separa-lo
i} da rede elétrica retirando o plugue da
tomada.

PT



3.2 Indicacées de perigo

¢ O Waxprofi é um aparelho elétrico po-
tencialmente perigoso. Este aparelho sé
pode ser ligado e utilizado por técnicos
especialistas autorizados apés confirma-
c¢ao da conformidade relativamente as
normas especificas do pais.

¢ Antes da colocagido em servigo, os dados
relativos a tensao que constam da placa
de caracteristicas do aparelho devem ser
comparados com a tensao da rede elétri-
ca.

* Aparelhos com cabos deteriorados ou
outros defeitos nao podem mais ser ope-
rados.

* Desenrolar o cabo elétrico durante a ope-
racao (perigo de sobreaquecimento em
caso de curto-circuito).

¢ Ceras liquidas podem provocar queima-
duras. Nao mover o aparelho em funcio-
namento!

* Durante a operagao, o rebordo da cuba da

cera também aquece. Isto pode originar
queimaduras em caso de utilizagao inde-

vida (mesmo apds aprox. 30 minutos apos

o desligamento).

¢ O Waxprofi destina-se exclusivamente a
utilizagdo com ceras dentarias comuns
no mercado. Nunca encher com outros
materiais!

¢ Tenha em atengao: cubas excessivamente

cheias podem transbordar!

¢ Materiais/substancias cujo ponto de infla-
magao seja inferior a 175 °C [347 °F] nao
podem ser guardados junto do Waxprofi
ou entrar em contato com o Waxprofi.

* Nao lavar com liquidos ou mergulhar em
agua. A tensao de rede origina choque
elétrico!

+ E responsabilidade do proprietario as-
segurar o cumprimento das disposigoes
nacionais aplicaveis a operagao e as ins-
pecoes de seguranca regulares dos equi-
pamentos elétricos em estabelecimentos.
Na Alemanha se aplica o regulamento 3
da DGUV (Seguro Estatutario Alemao de
Acidentes) em a VDE (Associagao de Tec-
nologia Elétrica e Eletrénica) 0701-0702.

PT

* Neste aparelho s6 podem ser utilizados
acessorios e pecgas de reposigao forneci-
dos ou autorizados pela Renfert GmbH. A
utilizagdo de outros acessorios ou pegas
de reposigao pode prejudicar a seguranca
do aparelho, originar o risco de les6es
graves, resultar em danos para o ambien-
te ou danificar o produto.

3.3 Exoneracgao de responsabilida-
de

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabili-
dade de garantia ou indenizagéao se:

¢ o produto for utilizado para outros fins
que nao aqueles mencionados no manual
de utilizagao.

¢ o produto for de alguma forma modifica-
do, excetuando as modificagdes descritas
no manual de utilizagao.

* se o produto nao for reparado em locais
nao autorizados ou utilizar pegas de repo-
sigado que nao as originais da Renfert.

* o produto continuar a ser utilizado apesar
de apresentar falhas de seguranga.

¢ o produto sofrer impactos mecanicos ou
quedas.

4. Elementos de comando
(figuras 1a + 1b)

A) Interruptor Lig / Desl

B) Potenciémetro rotativo para ajuste da tem
peratura

C) Cuba de aquecimento
D) Tampa

E)

F)

Cabo elétrico

Indicador LED

>> Indicagéo de funcionamento = verde
>> Fase de aquecimento = vermelho



5. Colocagao em servigo /
Operagao

1. Ligar o Waxprofi a tomada (figura 2).

2. Abrir a tampa (D). Esta pode ficar travada em
um angulo de 120° (figura 3).

3. Talvez seja necessario dobrar a placa de
cera (figura 4a).

4. Colocar na cuba a cera que se pretende
trabalhar (figura 4b).

Encher a cuba somente até ao con-
torno marcado (figura 7)!

E vantajoso dobrar ou partir as pla-
cas de cera para proteses de acordo
com o volume da cuba. Na primeira
colocagcdo em servigo, a cuba de cera
deve ser enchida por etapas.

!
zZ

5. Ligar o Waxprofi no interruptor (A).

5.1 Ajuste da temperatura

A temperatura é ajustada no potenciémetro
rotativo (B). Os valores da escala sdo em °C
(azul) ou °F (vermelho) (figura 5).

O intervalo de temperatura é de 40 a 110 °C
(104 a 230 °F) ajustavel sem niveis.

Na colocagéo em servico do Waxprofi séo
recomendados os seguintes procedimentos,
de modo a conseguir a consisténcia desejada
da cera:

1. Ajuste a temperatura no Waxprofi para
15 a 20 °C [59 a 68 °F], acima do ponto de
liquefagéo da cera base.

2. Dependendo da consisténcia desejada, re-
duza a temperatura no Waxprofi do seguinte
modo:

a) Consisténcia liquida:
Quando a cera estiver completamente
derretida, reduza a temperatura no
Waxprofi para o ponto de liquefagao.

b) Consisténcia densa ou cremosa:
Quando a cera estiver liquefeita até
aprox. % do capacidade da cuba (figu-
ra 6), reduza a temperatura no Waxprofi
faseadamente até obter a consisténcia
desejada.

5.2 Waxprofi + bico de Bunsen

Para trabalhara cera com o Waxprofi e o bico
de Bunsen é necessario que a espatula para
ceras seja aquecida apenas brevemente pela
chama, uma vez que a cera ja pré-aquecida
quase nao precisa de calor adicional para ser
trabalhada.

Desta forma, poupa tempo e facilita considera-
velmente o manuseio da cera base.

5.3 Waxprofi + espatula eletrénica
para cera

Harmonize a sua espatula eletrénica para

cera com o Waxprofi. Deste modo, fica com

os melhores pré-requisitos para poder realizar
os trabalhos na prétese total ou parcial com
rapidez e preciséo.

Sem a espera resultante do tempo necessa-

rio para derreter a cera e sem a distragéo da
chama, pode aplicar os dentes e modelar a
gengivas. A cera ndo sobreaquece. A contragéo
€ assim muito reduzida, permitindo-lhe poupar
tempo para as corregdes posteriores ou gerir as
suas montagens com maior rapidez. A espatula
eletrénica para cera Waxlectric | ou Il da Ren-
fert da-lhe a possibilidade de obter os melhores
resultados. Caso recorra a lamina grande

(art. n°® 2155-0105) ou a lamina céncava

(art. n° 2155-0106), recomendamos uma
temperatura de 130 a 150 °C [266 a 302 °F] no
Waxlectric.

Tenha em atengao que:

Se o fornecimento de corrente for in-
terrompido (p. ex., devido a um corte
central da corrente) e o Waxprofi se
encontrar no estado ligado, depois
de o corte de corrente ser resolvido o
aparelho regressa ao estado opera-
cional anterior.
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z Notas / dicas praticas:

O Waxprofi também pode trabalhar
com cera de modelagem ou cera
fotopolimerizavel.

Reencha a cuba regularmente.
A Renfert recomenda a cera de mode-
lagem GEO Rosa n° 647-0000.

Feche a tampa para reduzir o tempo
de aquecimento.

Néo aquega excessivamente a cera
no Waxprofi.

O rebordo interno da cuba serve para
raspar fora o excesso de cera.

Ao trabalhar com cera de consisténcia
densa ou cremosa, ndo feche a tampa
durante curtas pausas de trabalho,
uma vez que que o calor assim retido
pode liquefazer completamente a
cera.

Ao trabalhar com o Waxlectric, as
ldminas n° 2155-0104, -0105, -0106,
-0110 e -0111 oferecem os melhores
resultados a uma temperatura de
130 a 150 °C [266 a 302 °F].

Com uma temperatura reduzida,
muitas ceras formam uma pelicula a
superficie. Esta pode ser facilmente
eliminada mexendo e misturando a
cera.

Para obter uma consisténcia densa ou
cremosa, aquega a cera até que a sua
maior parte (aprox. % da capacidade
da cuba) esteja liquefeita e, em segui-
da, reduza a temperatura no Waxprofi
até atingir a consisténcia desejada.

Mexendo e misturando o contetido
da cuba, obtera mais rapidamente a
consisténcia desejada.

Algumas ceras tém tendéncia para
talhar, i.e., alguns pigmentos de cor
desagregam-se do material base.
Basta mexer e misturar para que a
cera retorne ao seu estado homo-
géneo original. A excepgéo a isto é
quando o Waxxprofi trabalha com os
tipos de cera:

- Solidus 84 (Yeti)
- Cera de modelagem Hardy (Gebd)

6. Limpeza e manutengao

O Waxprofi ndo requer manutengao.
Limpe o aparelho de tempos em tempos com
um pano macio e umido.

' Nao utilize qualquer produto de lim-
H peza ou solvente.

f Nunca lave o Waxprofi com liquidos!

Restos de cera fria podem ser removidos es-
fregando cuidadosamente enquanto o aparelho
estiver desligado.

Aquecer ligeiramente a superficie do aparelho
com um secador de cabelo facilita a limpeza.

A tampa do Waxprofi pode ser retirada e, caso
esteja suja, ser facilimente limpa sob um jato de
vapor.

7. Pecas de reposigao

Vocé pode encontrar as pegas de reposigao,
componentes ou pegas sujeitos a desgaste na
lista de pecas, publicada na Internet em
www.renfert.com/p918.

Os componentes ou pegas excluidos da ga-
rantia (como consumiveis ou pecas sujeitas a
desgaste) estdo marcados como tal na lista de
pecas de reposicao.

O numero de série, a data de fabricagao e a
versao encontram-se na placa de identificagéo
do aparelho.



8. Garantia

Com utilizagao apropriada, a Renfert oferece
para todas as pegas do Waxprofi uma garantia
de 3 anos.

A apresentagao da fatura de compra original no
comeércio especializado é um pré-requisito para
o acionamento da garantia.

Pegas sujeitas a um desgaste natural, assim
como pegas de consumo, ndo se encontram
cobertas pela garantia. Essas pecgas estao
identificadas na lista de pegas de reposigao.

A garantia é anulada se houver utilizagéo inde-
vida, se nao forem respeitadas as prescrigdes
de operacao, limpeza, manutencéo e ligagao,
se forem executadas reparagdes pelo proprio
ou por pessoal ndo autorizado, se forem utiliza-
das pecas de reposigdo de outros fabricantes
e se existirem influéncias excepcionais ou ndo
permitidas pelas prescrigdes de utilizagédo. As
prestacdes de servicos de garantia ndo resul-
tam no prolongamento da garantia.

9. Dados técnicos

220 -240 V~,50/60 Hz
100 - 120 V~, 50 / 60 Hz

Tenséao de rede:

Consumo de poténcia:
120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)

Temperatura de trabalho min.: 40 °C [104 °F]
Temperatura de trabalho méax.: 110 °C [230 °F]

178 x 54 x 120 mm
[7.01 x2.13 x4.72 inch]

185 ml [6.26 fl 0z]
110 ml [3.72 fl oz]
600 g [21.2 oz]

Dimensdes (L x Ax P):

Volume da cuba:
Capacidade util da cuba:
Peso aprox.:

10. Material fornecido

1 Aquecedor de cera para préteses Waxprofi
1 Manual de utilizagao

11. Acessorios

A Renfert recomenda:

Espatula elétrica para cera:

Waxlectric I, incl. 1 peca de mao e 1 ponta de
modelagem:

N°2156-0000 230V

N°2156-1000 120 V

Waxlectric Il, incl. 2 pegas de méao e 2 pontas
de modelagem:

N°2157-0000 230V

N°2157-1000 120V

Laminas para o Waxlectric:

N°2155-0104 1 Lamina estreita
N°2155-0105 1 Lamina larga
N°2155-0106 1 Lamina concava
N°2155-0110 1 Lamina em forma de langa

Bicos de Bunsen:

Bijou 90:

N°960-0000 Gas liquefeito
N°961-0000 Gas natural E
Queimador de seguranga:
N°933-0100 Gas liquefeito
N°932-0100 Gas natural E

Queimador de seguranga eco:

N°934-0100 Gas liquefeito

N°935-0100 Gas natural E

Cera:

N° 625-0500 GEO especial, cera de modela-
gem, 500 g

N° 625-2500 GEO especial, cera de modela-
gem, 2500 g

Encontrara mais ceras no catalogo de produtos
Renfert ou em

www.renfert.com
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12. Indicagoes relativas a
eliminacao para paises da
UE

Para preservar e proteger o meio ambiente,
evitar poluicdo ambiental e melhorar o reapro-
veitamento de matérias-primas (reciclagem),

a Comissao Europeia promulgou uma direti-
va, segundo a qual os aparelhos elétricos e
eletrénicos sao devolvidos aos fabricantes para
que sejam eliminados segundo as regras ou
reciclados.

Assim, os aparelhos que estejam identificados
com este simbolo ndo podem, dentro da Unido
Europeia, ser eliminados juntamente com lixo
domeéstico ndo selecionado:

i

Informe-se junto das autoridades locais relati-
vamente a eliminagéo apropriada.

13. Lista de erros

Erro Causa

Solugao

Nenhuma indicagdo / | * Alimentagdo de tenséo inter-
nenhuma fungao, rompida.

embora o aparelho
estja ligado no inter-

ruptor (A). » Defeito no fusivel do aparelho.

* Verificar alimentagédo de
tensdo e cabos.

+ Trocar no servigo de assistén-
cia.

O aparelho funciona .
mas sem tempera-
tura.

Defeito no sensor de tempera-
tura.

» Defeito no agquecimento.

« Trocar no servigo de assistén-
cia.

* Reparagéo pelo servigo de
assisténcia.

PT -6-
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Waxprofi
Nr. 1440-0000 / Nr. 1440-1000

— TURKGE
1. Girig

Waxprofi protez mumu isiticisini satin almaya
karar vermis olmaniz bizi sevindirmistir.

Lutfen asagida yer alan talimatlara uzun ve so-
runsuz bir cihaz iglevini saglamak igin uyunuz.

2. Uygulama alani

Waxprofiile tam ve kismi protezler igin kulla-
nilan standart mumlar, 6n iglem olarak ideal
isleme sicakligina getiriimektedir.

Buyuk hazne iginde mum ihtiyaca goére sivi,
agdali ve koyu kivamli olarak tutulmakta ve
onceden isitilmig mum bigagi ve bek alevi veya
elektrikli mumlama cihazi ile birlikte isleme
alinabilmektedir.

2.1 Cevresel kosullar
(IEC 60664-1 normuna gére)

Waxprofiyalnizca asagida agiklanan gevresel
kosullar altinda galigtirilabilir:
» iKapali mekanlarda;

» Deniz seviyesinden 2.000 m yukseklige
kadar;

» 5ila40 °C [41 - 104 °F] ortam sicakliginda;

» 31°C [87,8 °F] sicaklik altinda maksimum
% 80 bagil nem altinda; dogrusal olarak aza-
larak 40 °C [104 °F] *) sicaklik altinda
% 50 bagil nem altinda;

» Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal
degerin % 10’undan fazla olmamak kosuluyla
sebeke elektrigi beslemesiyle;

» Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda;
+ Asiri gerilim kategorisi Il olan ortamlarda.

3. Tehlike talimatlari

3.1 Tehlike talimatiari

Bu talimatta veya cihaz lzerinde asagida anla-
mi agiklanan semboller bulunmaktadir:

Tehlike
Dogrudan yaralanma tehlikesi
mevcuttur.

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike
olugmaktadir.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda ciha-
zIn zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat
Z Kullanim igin faydali, kullanimi kolay-
lagtiran bir talimat vermektedir.

Yalnizca kapali mekanlarda kullanim
icindir.

———> Cihazi agmadan 6nce elektrik sebe-
i} kesiyle olan baglantisini kesiniz; fisi
cekiniz.
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3.2 Tehlike talimatiari

* Waxprofitehlike potansiyeli tagtyan bir
elektrikli cihazdir. Bu cihaz yalnizca yet-
kilendirilmig uzmanlar tarafindan, iilkeye
ozel normlarla iligkili olarak yapilmis bir
kontrole uygun olarak baglanabilir ve
kullanilabilir.

Cihazi igletime almadan 6nce tip plaka
etiketi lizerinde yer alan gerilim bilgisini
elektrik sebekesi gerilimi ile kiyaslayiniz

Hasarli baglanti hatlarina sahip ya da bas-
kaca arizalari bulunan cihazlar ¢aligtirila-
maz.

isletim halinde sebeke kablosunu rulo
yapmayiniz (kisa devre olugsmasi duru-
munda asir isinma tehlikesi)!

+ Sivi mumlar yaniklara yol agabilir. igletim-
de iken cihazi hareket ettirmeyiniz!

¢ Mum haznesi ve hazne kenarlari igletim
halinde i1sinir. Amaca uygun olmayan
kullanim durumunda bu durum yaniklara
neden olabilir (bu tehlike cihaz kapatildik-
tan sonra gecgen yaklasik 30 dakikalik bir
siire i¢in de gegerlidir).

e Waxprofiyalnizca piyasada yaygin olarak
kullanilan dental mumlar i¢in kullanilir.
Cihazi hig¢ bir zaman bagka malzemelerle
doldurmayiniz!

» Dikkat ediniz: Fazla dolu hazne tasabilir!

¢ Alev alma noktasi 175 °C [347 °F] altinda
bulunan malzemeler / maddeler Waxprofi
‘nin yakininda saklanamaz veya Waxprofi
ile temas ettirilemez.

* Islatarak temizlemeyiniz veya suya daldir-
mayiniz. Sebeke gerilimi elektrik garpma-
sina yol acar!

* Igletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin
diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle
iligkili ulusal kurallara uyulmasi igletme-
cinin sorumlulugundadir. Aimanya’da bu
Alman Elektrik-Elektronik Teknisyenleri
Birligi (VDE) Talimatname 0701-0702 ile
baglantili olarak Alman Yasal Kaza Sigor-
tas1 Kurumu (DGUV) Talimatname 3 iginde
diizenlenmisgtir.
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¢ Bu cihazda yalnizca Renfert GmbH Limitet
Sirketi tarafindan teslim edilen veya onay-
lanan aksesuar ve yedek parcgalar kulla-
nilabilir Bagkaca aksesuar veya yedek
parcalarin kullanimi cihazin giivenligine
zarar verebilir; agir yaralanma riski tasir
ve gevreye zarar verebilir ya da iiriinde
hasar olmasina neden olabilir.

3.3 Sorumlulugun reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, asagida acikla-
nan kosullarin olusmasi durumunda her tarli
zarar tazminati taleplerini ve yine garanti kapsa-
mindaki her tlrll talebi reddeder:

* Eger iiriin kullanim talimatinda belirtilen
amaglardan farkli amaglar igin kullanihyor-
sa;

* Eger iiriin kulanim talimatindaki acikla-
nan degisikler harici herhangi bir sekilde
degistiriliyor ise;

* Eger iiriin yetkili satici tarafindan tamir
edilmemis ise veya orijinal Renfert yedek
parcalan kullanilimamis ise;

¢ Eger iiriiniin kullanimina goriilebilir gii-
venlik kusurlarina ragmen devam ediliyor
ise;

* Eger iiriin mekanik garpmalara maruz
kalmis ise veya yere diisiiriilmis ise.

4. Kullanim elemanlari
(Resim 1a + 1b)

A) Agma / Kapama anahtari
B) Sicaklik ayari igin doner potansiyometre
C) Isitmal hazne
D) Kapak
E) Sebeke kablosu
F) LED-gosterge
>> [sletim gdstergesi = yesil
>> |sitma asamasi = kirmizi



5. lsletime alma/ Kullanim

1. Baglanti Waxprofi / Priz (Resim 2).

2. Kapagin (D) agilmasi 120 °- aci ile kilitleme
mumkindur (Resim 3).

3. Plaka mumu muhtemelen katlanmasi
(Resim 4a).

4. Uzerinde islem yapilacak mumun isitmali
hazne igine yerlestiriimesi (Resim 4b).

Hazneyi yalnizca etrafini geviren isare-
te kadar (Resim 7) doldurunuz!

L
» Protez mumu plakalarinin haznenin
z kiitlesine uygun olarak katlanma-
s1 veya parcgalanarak kiigliltiilmesi
avantaj saglar. llk olarak isletime alma
esnasinda mum haznesi kademeli
olarak doldurulmalidir.

5. Waxprofi ‘yi anahtar (A) yardimiyla aginiz.

5.1 Waxprofi ‘yi anahtar (A) yardi-
miyla aginiz

Sicaklik déner potansiyometre (B) tizerinden
ayarlanir. Skala degerleri °C (mavi) veya °F
(kirmizi) olarak verilmistir (Resim 5).

Sicaklik deger arahgi 40 ila 110 °C (104 ila
230 °F) arasindadir ve kademesiz olarak
secilebilir.

Waxprofi ‘nin isletime alinmasi esnasinda
istenen mum kivamina erismek igin asagidaki
uygulama tarzi tavsiye edilir:

1. Waxprofi ‘nin sicakhgi standart mumum
sivilagsma noktasinin izerindeki
15 - 20°C [59 - 68 °F] miktarina ayarlanir.

2. Waxprofi ‘nin sicakligi istenilen her bir
kivama goére asagida agiklandigi gibi geriye
dondurdlir:

a) Sivi kivam:
Eger mum komple erimis ise, Waxprofi
‘nin sicakhgini mumum sivilagma noktasi-
na geriye dondurebilirsiniz.

b) Agdali veya koyu kivam:
Egder mum hazne igindeki miktarin yakla-
stk 3/4 oraninda sivilasmis ise (Resim 6),
Waxprofi ‘nin sicakhgini kademeli olarak,
istenilen kivama erisilinceye kadar geriye
doénduriniz.

5.2 Waxprofi + Bunsen beki

Waxprofi ve Bunsen beki ile mum uzerinde
islem yapilirken mum bigagi yalnizca kisa
sureli olarak alevle ile isitiimalidir, ¢linkii zaten
onden isitiimis olan mum iglem igin ilave 1siya
neredeyse ihtiya¢ duymaz.

Bdylece zamandan tasarruf edebilir ve standart
mum ile uygulamayi énemli miktarda kolaylag-
tirabilirsiniz.

5.3 Waxprofi + Elektrikli mum
bigcagi

Elektrikli mum bigagdinizi Waxprofi ile uyumlu
hale getiriniz. Boylece kismi ve tam protez
uygulamasinda mum ile galigmalar hizli ve
hassas bir sekilde diizenleyebilmek icin en iyi
kosullara sahip olabilirsiniz.

Erime suresi nedeniyle yavaslama ve alev
nedeniyle yanilsamalar olmaksizin dislerin ku-
rulumunu gergeklestirebilir ve gingiva (= dis eti)
modelasyonu yapabilirsiniz. Mum asir isitiimaz.
Bu sayede yayilma ¢ok azdir; sonradan yapilan
dlzeltmeler igin harcanan zamandan tasarruf
edebilir ya da dis kurulumlarina daha hizli
hakim olabilirsiniz. Renfert Waxlectric | veya Il
elektrikli mum bigagi ile iyi sonuclar elde ede-
bilirsiniz. Byiik keskinin (Uriin no. 2155-0105)
veya oluklu keskinin (Uriin no. 2155-0106)
kullaniimasi durumunda Waxlectric iginde

130 ila 150 °C [266 - 302 °F] arasindaki bir
sicakligi tavsiye ediyoruz.

Liitfen dikkate aliniz:

Eger elektrik girisi kesilirse (6rnegin
merkezi bir elektrik kesilmesi) ve
Waxprofi devreye sokulmus durumda
bulunuyorsa, cihaz kesintinin gide-
rilmesi sonrasinda yeniden 6nceki
igletim durumuna geri doner.

TR



TR

*® Talimatlar / Uygulama
Z tavsiyeleri:

Waxprofi ayni zamanda modelasyon
mumu veya Igik ile aktive edilen mum
ile galigtirilabilir.

Hazneye ilave yaparak diizenli bicim-
de doldurunuz. Renfert GEO Rosa
Modelasyon Mumu, No. 647-000

‘I tavsiye etmektedir.

Isitma stiresini azaltmak icin, kapagi
kapayiniz.

Waxprofi igcinde mumu asiri 1sitma-
yiniz.

Haznenin i¢ kenari fazlalik mumun
siyrilmasi igin kullanilir.

Agdali veya koyu kivamli mum

ile galigirken kapagin kisa zaman
araliklariyla kapatilmamasi gerekir,
¢linkii aksi halde mum asiri 1s1 birik-
mesi nedeniyle sivilagabilir.

Waxlectric ile yapilan ¢alismalarda iyi
sonuglar 2155-0104, -0105, -0106,
-0110 ve -0111 driin no.’lu keskiler ve
130 ila 150 °C [266 ila 302°F] arasin-
daki bir sicaklik altinda elde edilir.

Diistik sicaklikta bazi mumlarin yiize-
yinde kabuk olusur. Bu kabuk kolayca
Kkarigtirilarak yeniden eritilebilir.

Agdali veya koyu bir kivama erismek
icin en blyiik mum pargasi ( hazne
hacminin yaklasik 3/4 ‘line karsilik
gelen bir parga) sivilagincaya kadar
mum isitilir. Daha sonra Waxprofi ‘nin
sicakligi istenilen kivama erigilinceye
kadar geriye dénddirdildir.

Hazne igeriginin karistirlmasiyla daha
hizli bir bigimde standart bir kivam
saglanir.

Bazi mumlarda karigimi olusturan
maddeler ¢6ziiliir, baska bir deyisle
mlinferit renk pigmentleri ana ma-
teryalden ayrilirlar. Kolayca yapilan
karnistirma islemiyle mum yeniden
baslangictaki homojen durumuna geri
gelir. Waxprofi baglantili olarak asagi-
da agiklanan mum gesitleri istisnadir-
lar:

- Solidus 84 (Yeti)

- Modelasyon mumu Hardy (Gebdi)

6. Temizlik ve Bakim

Waxprofi bakim gerektirmez.
Cihazi zaman zaman yumusak, nemli bir bezle
temizleyiniz.
' Coziicii maddeler ve temizlik maddele-
+ i (= deterjan) kullanmayiniz.

Waxprofi ‘yi hi¢ bir zaman islatarak
temizlemeyiniz!

Sogumus mum kalintilar cihaz kapali durum-
dayken dikkatle yapilacak bir kazima islemiyle
temizlenebilir.

Cihaz ylizeyinin bir sa¢ kurutma makinesiyle
hafifce isitilmasi temizlik islemini kolaylastirir.
Waxprofi ‘nin kapagi ¢ikarilabilir ve kirlenmesi
durumunda buhar puskurticusu ile kolayca
temizlenebilir.

7. Yedek pargalar

Asinan ya da yedek pargay
www.renfert.com/p918 internet sitesindeki
yedek parca listesinde bulabilirsiniz.

Garanti kapsami disindaki pargalar (asinan par-
calar, tiketim pargalari) yedek parga listesinde
isaretlanmistir.

Cihazin Uretim tarihini ve seri numarasini ciha-
zIn Ustinde bulunan birim etiketinde gorebilir-
siniz.

8. Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert, Waxprofi igin
3 yillik bir garanti vermektedir.

Garantiden faydalaniimasi igin 6n kosul yetkili
saticinin orijinal satis faturasinin bulunmasidir.
Dogal agsinmaya maruz kalan pargalar (asinan
pargalar) ve tlketilen pargalar garanti kapsami
digindadir. Bu pargalar yedek parca listesinde
isaretlenmistir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda;
kullanim-, temizlik-, bakim- ve baglanti kuralla-
rina uyulmamasi durumunda; yetkili personel
tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin
kendisinin tamirat yapmasi durumunda; baska
Ureticilerin yedek pargalarinin kullaniimasi
durumunda veya kullanim kurallarina gére uy-
gun gortlmeyen etkilerin olusmasi durumunda
garanti iptal olur. Garanti kapsaminda yapilan
islemler garantinin suresinin uzatiimasini
saglamaz.



9. Teknik veriler

Sebeke gerilimi: 220 - 240 V~, 50 /60 Hz

100 - 120 V~, 50/ 60 Hz

120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)

40 °C [104 °F]
Maksimum galisma sicakhgr: 110 °C [230 °F]

Boyutlar (G x Y x D): 178 x 54 x 120 mm
[7.01 x2.13 x 4.72 inch]

185 ml [6.26 fl 0z]
110 ml [3.72 fl 0z]
600 g [21.2 0z]

Enerji tiketimi:

Minimum ¢ahsma sicakhgr:

Hazne blyukligu:
Kullanilabilir hazne hacmi:
Agirlik, yaklasik:

10. Teslimat igerigi

1 Waxprofi Protez mumu isiticisi
1 Kullanim talimati

11. Aksesuar

Renfert agagidaki Grlnleri tavsiye etmektedir:

Elektrikli mum bigaklan:

Waxlectric | 1 El aleti ve 1 Modelasyon ek
pargasi dahil:

Nr. 2156-0000 230V

Nr. 2156-1000 120 V

Waxlectric Il 2 El aleti ve 2 Modelasyon ek
pargasi:

Nr. 2157-0000 230V

Nr. 2157-1000 120V

Waxlectric igin keskiler:

No. 2155-0104 1 Keski, dar
No. 2155-0105 1 Keski, genis
No. 2155-0106 1 Oluklu keski
No. 2155-0110 1 Gubuk keski

Bunsen-bekleri:

Bijou 90:

No. 960-0000 Sivilagtiriimis gaz
No. 961-0000 Dogal gaz E

Glvenli bek:
No. 933-0100 Sivilastinimis gaz
No. 932-0100 Dogal gaz E’

Guvenli bek eco:
No. 934-0100 Sivilastinimis gaz
No. 935-0100 Dogal gaz E’

Mum:

Nr. 625-0500 GEO Ozel Modelasyon mumu
500 g

Nr. 625-2500 GEO Ozel Modelasyon mumu
2500 g

Diger mum cesitlerini Renfert Grin katalogunda
veya asagidaki internet adresinde bulabilirsiniz:

www.renfert.com

12. AB ulkeleri i¢in imha
uyarisi

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin
devamliligi, cevre kirliliginin dnlenmesi ve ham
maddelerin yeniden degerlendiriimesi igleminin
(Recycling) iyilestirilmesi icin Avrupa Komisyo-
nu tarafindan elektrikli ve elektronik cihazlarin
yonetmelikle diizenlenmis bir imha isleminin
yapilmasi veya yeniden degerlendiriimesi ama-
ciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina
yonelik bir talimatname gikariimistir.

Bu sembolle isaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi
icinde tasnif edilmemis yerlesim bdlgesi atigi
olarak imha edilemezler:

2

Litfen yerel makamlari kurallara uygun imha
islemi hakkinda bilgilendiriniz.
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3. Ariza listesi

Ariza

Nedeni

Coziimii

Cihaz anahtar (A) yar-
dimiyla devreye sokul-
mus olmasina ragmen
gosterge galigmiyor /
islev yok.

» Elektrik beslemesi kesildi.

» Cihaz sigortasi arizali.

» Elektrik besleme sistemini ve
hatlari kontrol ediniz.

» Servis tarafindan yapilan degistir-
me islemi.

Cihaz calisiyor, fakat

« Sicaklik sensori arizali.

« Servis tarafindan yapilan degistir-

sicaklik yok. me islemi.
 Isitma sistemi arizali. + Servis tarafindan yapilan tamir
islemi.
Degisiklik yapma hakki saklidir
TR -6-




Waxprofi
Nr. 1440-0000 / Nr. 1440-1000

PYCCKWA
1.

Hac pagyert, 4yto Bbl pelumnu npro6pectu npu-
6op ansa pasorpesa BockoB Waxprofi.

Mpocym o6paTuTb BHUMaHWE Ha cregyoLime
yka3aHusi, 4tobbl Baww npubop npocnyxun
aonro 1 6e3 npobrem.

BBeageHue

2. O6nactb NpUMeHeHus

C nomouwbto Waxprofi 6asuncHble Bocka ansi
LLeNbHOCBEMHOrO 1 YaCTUYHOIO NPOTE3NPOBa-
HWUsI pasorpeBatoTcs 40 uaeanbHo paboyen
Temneparypbl.

B 6onbLuoi BaHHO4KE BOCK NOAAEPKUBAETCS
B XKMAKOM, BSI3KOM COCTOSIHUM. C HUM MOXHO
paboTatb, Ucnonb3ys npeaBapuTenbHO Npo-
rPeTbIi UHCTPYMEHT ANsi BOCKA U FOpPeriKy, unu
Ke anekTpoLunarternb.

2.1 Okpyxarouwjue ycriosusi
(coenacHo IEC 60664-1)

Waxprofi MOXHO aKCnnyaTMpoBaTb TOMbKO B

CreayoLLmnX YCroBUSX:

* BO BHYTPEHHUX NOMELLEHUSAX,

* Ha BbicoTe o0 2.000 M Hap, ypoBHEM MOpS,

* Npu Temneparype OKpy>KatoLLen cpebl
5-40°C [41 - 104 °F],

* NpW MaKCMMarbHOW OTHOCUTENbHOW BRax-
HocTn 80 % npm 31 °C [87,8 °F], ¢ NUHENHbIM
yb6biBaHnem 1o 50 % OTHOCUTENbLHON Bnax-
HocTu npu 40 °C [104 °F],

* MpuV NUTaHUK OT CETU, ecnu konedaHus Ha-
npshkeHust He 6onee 10 % OT HOMWHANBLHOrO,

* Npu CTeneHun 3arpssHeHns 2,
* npu KaTeropumn nepeHanpsixeHus .

3. YkaszaHus no 6e3onacHoOcTU

3.1 Ucnonb3syembie cumMeorsibl

B paHHOW MHCTPYKUMK 1 Ha aToM npubope Bbl
HaligeTe cneqytoLime CUMBONbI:

OnacHocTb
CyuiecTByeT HenocpencTBeHHas onac-
HOCTb TPaBMbl.

OnekTpuyeckoe HanpsbkeHue Cyuie-
CTBYeT ONacHOCTb U3-3a aneKTpuye-
CKOro HanpspkeHUs:.

BHumaHue
Mpwn HecobnlogeHUM yKazaHUA umeeT-
Csl onacHocTb NoBpexaeHus npubopa.

[ /

lpumeyaHue
lone3Hoe yka3aHue, obrezyaroujee
pabomy c npu6bopom.

Tonbko Ansi MICNONb30BaHWUA BO BHY-
TPEeHHUX NnoMeLleHUnsnX.

Mepea TeM Kak OTKPLITL NpUGOP,
Heo6X0ANMO OTKIIOUYUTL ero oT
CeTU U BbIHYTb CETEBOW LUTEKEeP.

3.2 Yka3aHusi no 6esonacHocmu

¢ Waxprofi — anekTpuieckui npubop, ume-
IOLMIA NoTeHuMan onacHocTu. [laHHbIN
npubop AomKkeH NoOAKMYaTLCSA K CeTU U
3KCNIyaTUpPOBaTbCHA TONbKO aBTOPM30-
BaHHbIM NMepPCOHarnom nocre KOHTpons
COOTBETCTBUA CTaHAAPTaM KOHKPETHOM
CTpaHbl.

* Mepen BBOAOM B aKcnnyaTauumio cpas-
HUTE XapaKTePUCTUKN HaNpPsXKEeHUA Ha
compmeHHOM Tabnuyke npubopa c Hanps-
XeHueMm ceTu.

* Mpubopbl ¢ NnoBpeXAeHHLIMU NPOBOAAMMU
unu gpyrumm gecdeKkramm akcnnyaTupo-
BaTb Gonee Henb3s.

* CeteBoM kabenb npu pabote gormkeH
6bITb pacnpsimneH (B criy4ae KOPOTKOro
3aMblKkaHWUsA neperpes).
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Xunpkue Bocka MoOryT npuBecTU K oXoram.
He aBuratb npu6op npu padore!

BockoBasi BaHHO4ka BO BpeMsi paboTbl No
Kpasim pasorpeBaeTtcsi. [lpu HenpaBunb-
HOM O6paLLeHnn 3TO MOXET NPUBECTU K
oxoram (B TOM Yucre 1 B Te4eHue npu-
MepHo 30 MUHYT Nnocne BbIKMIOYEHUS).

Waxprofi npegHa3Ha4yeHa UCKNIOYMTENbHO
ANA 3KCnnyaTauum ¢ XoA0BbIMU AeHTanb-
HbIMU Bockamu. Hu B koem cnyuyae He
3anonHATL ee ApYyruMu matepuanamu!

YyTtute: CNUWKOM NonHas BaHHOYKa Mo-
XeT pacnneckarbcs!

Martepunansi/BelecTBa, Temnepartypa Boc-
nnaMmeHeHUs KoTopbix Huxe 175 °C

[347 °F], Henb3sA xpaHUTbL BGNU3N
Waxprofi, unn B CONPUKOCHOBEHWUMU C HEW.

He npombiBaTb BOAOW U He norpyxartb B
Boay! HanpsixeHue ceTu Bbi3biBaeT no-
paxeHue Tokom!

Cob6arloaeHune rocyaapcTBeHbIX NpaBun
B OTHOLUEHUU NMOBTOPHOI NpoLeaypbl
npoBepkn 6e3onacHOCTH INeKTpoobopy-
[OBaHMUA NOXWUTCS Ha OTBETCTBEHHOCTb
nons3oBaTtens. B FfepmaHuu 3To npeanu-
caHue 3 DGUV B cBsasu ¢ VDE 0701-0702.

C 3TUM NpoAyKTOM paspeluaeTcsi UCNonb-
30BaThb TOJNILKO NPUHAANEXHOCTU U 3an-
YacTu, NOCTaBMEHHbIe UMK OONYLUeHHble
K akcnnyaTtauuu coupmon Renfert GmbH.
Ucnonb3oBaHue Apyrux npuHaanexHo-
CTelr UNnu 3anyacrer MoxeT oTpuuaTernb-
HO NOBNUATbL Ha 6e3onacHocTb Npubopa,
cTaTb NMPUYUHOWN NONYYEHUSA TSHKENbIX
TpaBM, MOXeT HaHeCTU Bpepn OKpyXKaro-
wen cpeae Unu NpUBECTU K NoBpexae-
HUIO NpoAyKTa.

3.3 UcknroyeHue omeemcmeeHHOCMU

Renfert GmbH oTknoHseT Bcskme npeteH3nn
OTHOCWTENbHO BO3MelleHns yuepba u rapax-
TUWHBIX YCAYr B TEX Cryyasx, ecnu:

NPOAYKT Ucnosib3oBasicsa B UHbIX LensX,
KpoMe yKa3aHHbIX B UHCTPYKLUUU;

npu6op noaseprancs KakuMnu6o nsme-
HEHUsIM, KPOMe ONUCLIBaeMbIX B UHCTPYK-
unm;

RU

* Npubop peMOHTUpOBAarcsA HeaBTOpPU3o-
BaHHbIM NEPCOHANOM Wi Xe C UCMONb30-
BaHMeM 3anyacTten He oT pupmbl Renfert;

* npuGop 3KcnnyaTupoBarncs, HECMOTPA Ha
BUANMbIE AedeKTbl;

* npubop noaBeprancsa MexaHN4ecKum
yAapam unm ero poHsinu.

4. JdnemeHTbl 06CnyxuBa-
HMUA (cHumok 1a + 1b)

A) BbiknovaTernb

B) NOBOPOTHBIN pe3ncTop Ans perynmpoBku
Temneparypbl

C) BaHHO4Ka C HarpeBoM
D) kpblwka
E

)
F) anekTpoHHbIN MHAMKaTOP
>> MHAMKauUmMsa pexnmMa paboThbl
= 3eneHbIvi CBeT
>> (pasa HarpeBa = KpacHbI CBET

ceTeBou kabernb

5. Bopg B akcnnyartauumto /
aKcnnyaraums

1. NogkniounTe Waxprofi k pozetke (CHUMOK 2).

2. OTKpbITb KpbIWwKy (D). Bo3amoxHa yctaHoBKa
nog yrnom 120° (CHMMOK 3).

3. MnactuHKy Bocka No BO3MOXHOCTU CIOXUTb
(cHuMmOK 4a).

4. MNomeCTUTb BOCK B BAHHOYKY
(cHumok 4b).

BaHHOYKY HanonHATb TONbKO A0 Kpy-
roBov MapKMpoBKU (CHUMOK 7)!

Jlyqwe croxums eocKoeble nna-
CMUHKU UNU Xe UX U3Menb4yumes.
Mpu nepeom eeode e 3KcIyamayuto
8aHHOYKY 3arosIHUMb 03MarHo.

!
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5. Waxprofi BKNto4nTb C MOMOLLIbIO
BbIkntoyatens (A).



5.1 Hacmpolika memnepamypsbi

Temnepatypa perynupyercsi ¢ NOMOLLbIO NOBO-
poTHoro pesuctopa (B). LLkana B °C (cuHero
ugeta) unm F° (kpacHoro useTa) (CHUMOK 5).
OnanasoH Temnepatyp coctaenset 40 - 110 °C
[140 - 230 °F] n perynupyeTcsi nnasHo.

Mpw BBOAE B akcnnyaTauno Waxprofi pekomeH-
OyloTCA cnepyrolime AencTBums, YTobbl nomny-
YUTb XXEenaemyr KOHCUCTEHLIMIO BOCKA:

1. Temnepatypa Waxprofi yctaHaBnvBaeTcs Ha
15-20 ° [59 - 68 °F] BblLe TOYKM NIMKBUAYyca
6a3ncHoro Bocka.

2. Temneparypa Waxprofi B 3aBUCUMOCTH OT
Xenaemow TemnepaTypbl BO3BpaLLaeTcs Ha-
3aj crneqyowmm obpasom:

a) XXuagkas KOHCUCTEeHUMRA:
Korga Bock NOMHOCTbLIO pacnniaBurics,
BepHUTE Temnepatypy Waxprofi obpatHo
Ha TOYKy NMUKBMAYyCa BOCKa.

b) BA3ko-TeKy4as KOHCUCTEHLUMS:
€CI1 BOCK pacriiaBrieH NpuMepHO Ha s
COLEPKMMOro BaHHOUKM (CHUMOK 6), no-
BepHUTE Temnepatypy Waxprofi obpatHo,
noka He GyaeT AOCTUrHyTa Xenaemas
KOHCUCTEHLMS.

5.2 Waxprofi + 6yH3eHoeckKasi
2operka

Mpwu paboTe c BOCKOM C UCMOMb30BaHNEM
Waxprofi n 6yH3eHOBCKOI ropenkv UHCTPYMEHT
Ons Bocka cnegyer fullb HEMHOTO pa3orpeTb
Haz NrnamMeHeM, T.K. y>Ke pacnnasrneHHbIi BOCK
noyTM He TpebyeT AONONMHUTENBHOIO Harpesa
ans pabotbl.

Tak Bbl 3koHOMWTE BpEMS U CyLLEECTBEHHO 06-
neryaete paboTy ¢ 6asnCHLIM BOCKOM.

5.3 Waxprofi + anekmpownamenb

Wcnonb3ynTte Baw anekTpownatens ¢ npubo-
pom Waxprofi. Tem cambim y Bac 6yayT nyywive
YCroBusi ANt caMol BbICTPO 1 CaMol TOYHOM
paboTbl C BOCKOM B LIENTbHOCHEMHOM U 4acThy-
HOM MpOTE3VPOBaHUN.

He TpaTs Bpems Ha npouecc pacnnasneHus n
He oTBrneKascb Ha nnams, Bel yctaHoBMTE 3y6bI
1 cMofenupyete aecHy. Bock He neperpesa-
ercs. bnarogaps atomy ycagka o4eHb H13ka

1 Bbl 3KOHOMUTE BpeMS Ha AONOMHUTENbHbIE
KOPPEKTYpbl M COOTBETCTBEHHO 04EHb BLICTPO
BbIMOMHWUTE YCTaHOBKY 3y60B.

Xopolune pesyneratbl y Bac nonyyarcs ¢ nc-
nonb3oBaHveM anekTpownatens Waxlectric
unn Waxlectric Il dpvpmbl Renfert.

Mpn ncnonb3oBaHnM GoOnbLUNX Hacagok
(aptukyn Ne 2155-0105) unu Hacagkm ¢ 3akpy-
rmeHHbIM nepexogoM (aptukyn Ne 2155-0106)
Mbl pekomeHayem Temnepatypy 130 - 150 °C
[266 - 302 °F] Ha Waxlectric.

O6paTtute BHMMaHUE Ha criefylollee:
Ecnu npepbiBaeTcs nogaya anekTpo-
3Hepruu (Hanpumep, NpU LeHTpanm-
3UPOBAHHOM OTKITHOYEHUU INEKTpU-
yecTtBa), a Waxprofi Haxogutcs Bo
BKITFOYEHHOM COCTOSIHUM, TO nocne
BOCCTaHOBIIEHUSA 3NEKTPONUTaHMUS
npuGop Bo3BpaLliaeTcsi CHOBa B npe-
Ablayliee paboyee cocTosiHue.
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e YkasaHusi/
npakmu4eckue
pekomeHOayuu:

Waxprofi MoxxHO mak>xe ucrosnb30-
8amb 01151 MOOE/IUPOBOYHbIX B0OCKO8
unu homoeocKos.

BaHHouKy criedyem peayrnspHo no-
nonHams. PeHgpepm pekomeHOyem
p0308bIl MOOEUPO8OYHbIU 8OCK
GEO Rosa Ne 647-0000.

Umobbl yMeHbWUMb 8peMsi Hagpe-
8a, criedyem 3aKpbi8amb KPbILUKY.

Bock 8 Waxprofi nepeepeeamp He
credyem.

BHympeHHul Kpali 6aHHOYKU Crly-
XKXum 01 cmpsixueaHusi TUWHe20
80CKa.

Mpu pabome ¢ 60CKOM 6513KOMEKY-
yell KOHCUCMEHUUU KPbILWKY 80 8pe-
MSs1 KOPOMKUX Mepepbleos 8 pabome
3aKpbleamb He criedyem, m.K. UHade
60CK pacrniagumcsi MosiHOCMbIO.

lpu pabome ¢ Waxlectric xopowue
pesynbmamsi docmuaaromcs ¢
Hacadkamu Ne 2155-0104, -0105,
-0106, -0110 u -0111 npu memnepa-
mype 130 - 150 °C [266 - 302 °F].
lpu cHuXxeHHOU memnepamype y
HEKOMOpbIX 80CKO8 MOXem 0bpa3so-
8bI18AMbCS Ha MOBEPXHOCMU IIIEHKaA.
Ee moxHO ybpamsb, npocmo nepe-
Meuwiag 80CK.

[ns nonyyeHus 8siskomeKydell KOH-
cucmeHUuUU 80CK HYXHO Haspesamb
0o mex rop, rnoka 6onbwas Yacms
(oKos10 S COOePKUMO20 8aHHOYKU HE
b6ydem xuodkol, a 3amem 8epHymb
memnepamypy Waxprofi Hazad, noka
He bydem docmueHyma xenaemasi
KOHCUCMeHUUs.

lymem nepemewusaHusi cooep-
JKUMO20 8aHHOYKU boree bbicmpo
docmueaemcsi 00HOPOOHasi KOHCU-
CmeHyus.

» MHozue socka paccnausaromcs,
m.e. omoOeribHbIe UBEMHbIE rue-
MeHmbI 8binadarom u3 6a3ucHo2o
mamepuarna. [lymem npocmozo
rnepemewusaHuUsi 60CK 8HO8b 803-
8paujaemcsi 8 c8oe UCX0OHOe, 0OHO-
poOHoe cocmosiHue. Vicknr4yeHue
cocmaerisiiom fpu Ucnoib308aHUU C
Waxprofi cnedyroujue copma:

- Solidus 84 (Yeti)
- ModenuposoyHbil 8ock Hardy
(Gebdi)

6. Ywucrtka m yxopn

Waxprofi He HyxxgaeTcs B yxoge.
Meprognyeckn ero MOXXHO YACTUTL MSITKON,
BraXkHon candeTkomn.

' He nonb3ayitecb pacTBOpUTENsiMU U
*  UYMCTAWMMMU CpeacTBaMMm.

Hu B koem cnyvae He moWTe
Waxprofi!

XonopHble ocTaTkn BOCKa MOXXHO OCTOPOXHO
yAanuMTb CKPeOKOM Npu BbIKIOYEHHOM Mpu-
Gope.

Nerkuit Harpes NoBepxHoOCTK Npubopa ¢ Nomo-
b0 heHa Ans Bonoc obrnerymT YNUCTKY.
Kpbiwka Waxprofi cHuMaeTcs 1 ee MOXHO B
cryyae 3arpssHeHusi nerko NoYUCTUTL C no-
MOLLbIO MAPOCTPYWKN.

7. 3anyacTtu

BeicTpounsHalumBatoLLmecs aetany u 3anvacTtu
Bbl MOXeTe HaWTK B CMCKe 3anyacTen B UHTep-
HeTe Ha caiiTe www.renfert.com/p918.

[eTanu, ncknodeHHble 13 rapaHTum, (bbicTpouns-
HalumBatoLLMecs AeTanu, pacxoaHble Matepua-
Nbl) NOMEYeHbI B CMINCKE 3anyacTen.

Homep cepun 1 aaTta U3roToBreHUs ykasaHbl Ha
dupmeHHoI Tabnuyke npubopa.



8. lapaHTuA

Renfert npn Hagnexaluem ncnonb3oBaHnn
Waxprofi npegoctaensieT rapaHTUIO CPOKOM
Ha 3 ropa.

YcnoBrneM okasaHusl rapaHTURHBIX yCnyr
ABNAETCA HanM4ne opuUrMHanbLHOro cyeTa-npo-
dopmbl MpoAasLLer annapat pupMbl.

Ha petanu, noaBepxxeHHble eCTECTBEHHOMY
n3Hocy (bbicTponsHaluMBatoLwmecs getanmu), u
Ha pacxofHble AeTanu rapaHTus He pacnpo-
cTpaHsieTcsi. 9T AeTanu oTMeYeHbl B Cnvcke
3an4acTen.

[apaHTVsA He fericTByeT Npu HeMpaBWUIbHON
aKkcnnyatauum npubopa, Npyu HapyLLeHUm
YCNOBUI HacTOSAILLEN MHCTPYKLWK, B Cryyae
PEMOHTA 1 MPOYUX BMELLATENBCTB CO CTOPOHbI
HeaBTOPW3MPOBAHHOIO NepcoHana,npu nNpu-
MEHeHWUW 3anyacTten Apyrux nponasoamTenen
1 HeJoMyCTUMBIX C TOYKW 3pEHNs BMeLLaTesb-
cTBax. [apaHTuiiHbIE yCnyrn He SIBSOTCA
NPUYNHOW NPOANEHNS rapaHTum.

9. TexHu4YecKue xapakrepwu-
CTUKMN

CeTteBoe HanpsikeHue: 220 - 240 V~, 50 / 60 Hz
100 - 120 V~, 50 / 60 Hz

MoTtpebnsiemas

MOLLHOCTb: 120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)

MuHumanbHas

paboyas Temnepatypa: 40 °C [104 °F]
MakcumanbHas
paboyas Temnepartypa: 110 °C [230 °F]

[abapuThbl (W X B X T): 178 x 54 x 120 mm

Pa3amep BaHHOYKM: 185 mn
MonesHbi 06bemM BaHHOUKM: 110 mn
Bec, okono: 600 r

10. O6bem nocTtaBKU

1 npubop ansa pasorpeea Bocka Waxprofi
1 WHCTPYKUMS MO 3KCNnyaTaumum

11. NMpuHagnexHocTH

Pedept pekomeHayeT:

AnekTpownartenb:

Waxlectric | Bkn. 1 HAKOHEYHMK ¢ 1 Mogennpo-
BOYHbIM MHCTPYMEHTOM:

Ne 2156-0000 230V

Ne 2156-1000 120V

Waxlectric Il Bkn. 2 HakoHe4HMKa ¢ 2 moaenu-
POBOYHBLIMU UHCTPYMEHTaMMU:

Ne 2157-0000 230V

Ne 2157-1000 120V

WHcTpymenTl ansa Waxlectric:

Ne 2155-0104 1 KNWMHOK y3KWi

Ne 2155-0105 1 KNUHOK LUMPOKMIA

Ne 2155-0106 1 KNWHOK C 3aKpyrneHHbIM
nepexoaom

Ne 2155-0110 1 nukoobpasHbIi MHCTPYMEHT

ByH3eHoOBckas ropernka:

Bijou 90:

Ne 960-0000  CxukeHHbIN ras

Ne 961-0000  [lMpupoaHbin ras E

BesonacHas ropenka:

Ne 933-0100  CxkvbkeHHbIV ra3

Ne 932-0100  [MpupoaHbin ras E

Be3onacHas ropenka eco:

Ne 934-0100  CxXwKeHHbIN ra3

Ne 935-0100  lMpupoaHkin ra3 E

Bock:

Ne 625-0500 GEO Spezial MogennpoBoYHbI
BOCK, 500 r

Ne 625-2500 GEO Spezial MogenupoBoYHbIf
BOCK, 2500 r

[Hpyrue Bocka Bbl HageTe B katanore npoayk-
uun Renfert nnu no agpecy

www.renfert.com

RU



12. Yka3zaHue no ytunumsaumm
ansa ctpaH EC.

B uensx 3awmTbl OKpyKatoLlen cpeabl, NpegoT-
BpaLLeHns 3arpsi3HeHNs OKpyXKatoLen cpepbl

W AnS ynyYlweHns NOBTOPHOIO MCMONb30BaHUS
cbipbsl (Recycling), EBponerickor kommccumen
nsgaHa AUPEeKTUBa, COrnacHoO KOTOPOW arek-
TPUYECKME W INEKTPOHHbIE YCTPOMCTBA AOMMKHbI
NpUHUMAaTLCSt Ha3ag UX NPOM3BOAUTENEM — AN
opraHusaumu nx ynopsiaoveHHoN yTunmaaumnm
UM NOBTOPHOIO MCMOSIb30BaHUS.

Bcnepacteue BblweckasaHHOro, npubopsl,
0603Ha4YeHHbIe 3TUM CUMBOIOM, B Npefenax
EBponerickoro coobLuecTBa Hemnb3si Bbibpachl-
BaTb BMECTE C HECOPTUPOBAHHBLIM GbITOBLIM

MyCOpOM:

Byaste fo6pbl NPOMHOPMUPOBATLCS B Opra-
Hax BrlacTy Mo MecTy Ballero xuTenscTea o
NPaBUIbHON YTUIN3ALMKA OTXOOO0B.

13. OenctBua npu cbosx

Cb6on MpuumnHa

Momouwb

HeT nHaukauum, » [lpepBaHo anekTponuTaHue.
npuéop He pabora-
€T, XOTA BbIKIo4a-

Tenb (A) BKIIOYEH.
* lNpepoxpaHuTens npubopa ae-

PEKTHBIN.

» [NpoBepuTb aNeKTpo-NUTaHue

1 npoBsoga.

» BameHa cnyxboi cepsuca.

Mpubop paboraer, * TepMO4YyBCTBUTENbHBIN 3NIEMEHT
HO TemMnepaTypbl OedEKTHBIN.
HeT.

» Cuncrtema HarpeBa nmeet gedekT.

+ 3ameHa cnyxbow cepsuca.

» PeMoHT cnyx6on cepsuca.

RU -6-
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Waxprofi

€. 1440-0000/ ¢. 1440-1000

1. Uvod

Jsme potésSeni, Ze jste se rozhodli zakoupit
ohfivac protetickych voskd Waxprofi.

Prosim prectéte si nasledujici informace, aby
byla zajisténa dlouha bezproblémova funkce.

2. Oblast pouziti

Ohfivaéem Waxprofi se pfedehfivaji zakladni
vosky pro totalni i ¢aste¢nou protetiku na ideal-
ni teplotu zpracovani.

Vosk je podle potfeby udrzovan ve velké nado-
bé v tekuté, husté az roztiratelné konzistenci a
muze byt dale zpracovavan predehfatym no-
Zem na vosk a plamenem hofaku nebo elektric-
kym nastrojem k nanaseni vosku.

2.1 Okolni podminky
(podle IEC 60664-1)

Waxprofi mize byt provozovan pouze:

* ve vnitfnich prostorach,

* do nadmofrské vysky 2.000 m nad mofem,

* pfi okolni teploté 5 - 40 °C [41 - 104 °F],

« pfi maximalni relativni vihkosti 80 % pfi tep-
loté 31 °C [87,8 °F], linearné klesajici az na
50 %, relativni vihkost pfi 40°C [104 °F],

* s elektrickou siti, kde kolisani napéti neni
vétsi nez 10 % nominalni hodnoty,

* nejvyse pfi stupni znecisténi 2,
* pfi kategorii prepéti Il.

3. Upozornéni na nebezpedi

3.1 Pouzivané symboly
V tomto navodu a na samotném zafizeni najde-
te nasledujici symboly:
i Nebezpeci
Hrozi bezprostredni nebezpeci zra-
néni.
f Elektrické napéti
Hrozi nebezpeci urazu elektrickym
proudem.

Pozor
PFi nedodrzeni upozornéni hrozi ne-
bezpeci poskozeni pristroje.

Upozornéni

Tento symbol upozorniuje na uZitec-
né pokyny k usnadnéni obsluhy pri-
stroje.

N,

Pouze pro vnitfni
pouziti.

——> Pred otevienim pfistroj
D odpojte od elektrické sité.

3.2.Upozornéni na nebezpeci

* Ohfiva¢ Waxprofi predstavuje elektrické
zarizeni s potencialem nebezpeci. Toto za-
fizeni smi byt pfipojeno a pouzivano jen
autorizovanymi odborniky po kontrole
konformity ohledné norem, specifickych
pro danou zemi.

¢ Pfed uvedenim do provozu porovnejte
udaje o el. napéti na typovém stitku zafri-
zeni se sitovym napétim.

* Zarizeni s poSkozenymi pfipojovacimi ka-
bely nebo jinymi vadami se jiz nesmi pro-
vozovat.

* Odyvijeni sitového kabelu za provozu
(nebezpedci prehrati v pripadé zkratu).

* Kapalné vosky mohou zplsobit prehfati.
Nepohybujte zafizenim v provozu!

Cz



* Nadoba na vosk se zahfiva béhem provo-
zu také na okraji. Pfi nespravném pouziva-
ni maze dojit k popaleni (jesté i asi 30 min
po vypnuti).

* Ohrivac Waxprofi je uréen vyhradné k po-
uzivani s béznymi dentalnimi vosky. Nikdy
nepouzivejte s jinymi materialy!

* Dbejte na: Prilis plna nadoba muze preté-

ct!

Materialy / latky, které maji bod vzniceni

pod 175 °C [347 °F] nesmi byt ukladany v

blizkosti Waxprofi, ani by s Waxprofi ne-

mély prijit do kontaktu.

* Nikdy nevymyvejte pfistroj vodou a nepo-
norujte ho. Sitové napéti zplsobuje zasah
elektrickym proudem!

* Provozovatel je béhem provozu odpovéd-
ny za dodrzovani narodnich predpist a za
pravidelné provadéni bezpecnostni kont-
roly elektrickych zarizeni. V Némecku se
jedna o Némecké zakonné urazové pojis-
téni DGUV predpis 3 v souvislosti s VDE
0701-0702.

¢ U tohoto vyrobku se sméji pouzivat jen
nahradni dily a prislusenstvi, dodavané
nebo schvalené firmou Renfert GmbH.
Jestlize se pouziji jiné nahradni dily nebo
prisluSenstvi, mize to byt na tjmu bez-
pecnosti zafizeni, mlze hrozit zvySené ne-
bezpeci vazného zranéni a muize to vést k
poskozeni zivotniho prostredi nebo zafi-
zeni samotného.

3.3 Vylouceni odpovédnosti

Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky na na-

hradu Skody vyplyvajici ze zaruky, pokud:

* se produkt pouziva pro jiné ucely, nez kte-
ré jsou uvedeny v navodu k pouziti;

* pokud je pristroj jakymkoliv zptisobem
upraven - kromé zmén, popsanych v na-
vodu k obsluze;

vyrobek byl opraven neautorizovanou

osobou nebo neni vybaven originalnimi

dily Renfert;

* je vyrobek pouzivan i presto, ze jste na
ném shledali néjakou zavadu;

* je vyrobek vystavovan mechanickym na-

razim nebo padu na zem.

cz

4. Ovladaci prvky
(obrazek 1a + 1b)

A) Zapinac¢ / vypinac
B
C
D
E

F

Otocny potenciometr k nastaveni teploty

- =

VyhfFivaci nadoba
Viko

Sitovy kabel

LED indikace

>> indikace provozu = zelena
>> faze ohfevu = Cervena

—_— - =

5. Uvedeni do provozu /
obsluha

1. Spojeni Waxprofi / zasuvka (obrazek 2).

2. Otevrete viko (D). Je mozna aretace v Uhlu
120° (obrazek 3).

3. Vosk v deskach pFip. slozte (obrazek 4a).

4. Vlozte zpracovavany vosk do vyhfivané na-
doby (obrazek 4b).

Naplnte nadobu az ke znacce po obvo-
du nadoby (obrazek 7)!

» Je vyhodné, Ze proteticky vosk v des-
z kdch Ize slozit nebo rozfiznout na ve-
likost nadoby. Pri prvnim uvedeni do
provozu by méla byt nadoba na vosk
plnéna postupné.

5. Waxprofi zapnéte spinacem (A).
5.1 Nastaveni teploty

Teplota se nastavuje oto¢nym potenciome-
trem (B). Hodnoty na stupnici jsou uvedeny
ve °C (modra) nebo °F (Cervena) (obrazek 5).
Teplotni rozsah &ini 40 - 110 °C (104 - 230 °F) a
Ize ji volit plynule. PFi uvedeni Waxprofi do pro-
vozu se doporucuje nasledujici postup k dosa-
Zeni pozadované konzistence vosku:
1. Teplota na Waxprofi se nastavuje na
15 -20 °C [59 - 68 °F] nad bod likvidu zaklad-
niho vosku.
2. Teplota na Waxprofi se otaci zpét v zavislosti
na pozadované konzistenci nasledujicim zpaG-
sobem:



a) Tekuta konzistence:
Je-li vos Uplné roztaveny, otocte teplotu
na Waxprofi na bod likvidu vosku zpét.

b) Husté tekouci, resp. roztiratelna konzi-
stence:
Pokud je vosk asi ze % obsahu nadoby
zkapalnény (obrazek 6), nastavte teplotu
na Waxprofi plynule zpét, az je dosazena
pozadovana konzistence.

5.2 Waxprofi + Bunsentiv horak

PFi zpracovani vosku pomoci Waxprofi a bunse-
nova hofaku musi byt n(iz na vosk pouze kratce
nahfat plamenem, protoze jiz pfedehraty vosk
nepotfebuje ke zpracovani témér zadné doda-
te€né teplo.

Tim uSetfite Cas a podstatné usnadnite manipu-
laci se zakladnim voskem.

5.3 Waxprofi + Elektricky nuz na
vosk

Porovneijte svUj elektricky n(iz na vosk s ohfiva-
¢em Waxprofi. Tim budete mit nejlepSi pfedpo-
klady pro vytvofeni rychlych a pfesnych vyrob-

ki voskem v ¢astecné a uplné protetice.

Bez prodleni vlivem doby roztaveni a bez od-
chyleni plamene ustavte zuby a modelujte gin-
givu. Vosk se neprehfeje. Tim je kontrakce vel-
mi nizka a vy Setfite Cas pro nasledné korekce,
resp. muzete své ukoly zvladnout rychleji. Dob-
rych vysledk( docilite elektrickym nozem na
vosk Waxlectric | nebo Il od firmy Renfert. Pfi
pouziti velké Cepele (€. art. 2155-0105) nebo
Cepele se zlabkem (€. art. 2155-0106) doporu-
Cujeme teplotu 130 - 150 °C [266 - 302 °F] na
nozi Waxlectric.
Prosim respektujte:
Pokud bude prerusen pfivod el. prou-
du (napf. centralnim vypnutim el.
proudu) a Waxprofi je v zapnutém sta-
vu, prejde pristroj po opétovném za-
pnuti pfivodu el. proudu zpét do pred-
chazejiciho provozniho stavu.

z Upozornéni/
Tipy z praxe:

Waxprofi muze byt provozovan i s
modelacnim voskem nebo svétlem
tvrzenym voskem.

Nadobu pravidelné doplriujte. Firma
Renfert doporucuje modelovaci vosk
GEO Rosa ¢. 647-0000.

Pro zkraceni doby zahfivani by mélo
byt zavrené viko.

Vosk v ohrivac¢i Waxprofi neprehfivej-
te.

Vnitfni okraj nadoby slouzi k otirani
prebyte¢ného vosku.

P¥i praci s voskem v husté tekouci,
resp. roztiratelné konzistenci by viko
nemeélo byt v kratkych prestavkach

Vv praci zaviené, protoze jinak mize
vosk nahromadénim tepla Upiné zka-
palnét.

Pri praci s nozem Waxlectric se do-
sahuji dobré vysledky s cepelemi

¢. 2155-0104, -0105, -0106, -0110

a -0111 pri teplote 130 - 150 ° C
[266 - 302 °F].

P¥i sniZzené teploté dochazi u nékte-
rych vosku k vytvareni krusty na po-
vrchu. Tu Ize opét rozpustit jednodu-
chym promichanim.

K dosaZeni husté, resp. roztiratel-
né konzistence se vosk zahfiva tak
dlouho, nez je vétsi ¢ast (asi 34 obsa-
hu nadoby) zkapalnéna, a nasledné
teplotu na ohrivaci Waxprofi snizujte
tak dlouho, aZ je dosaZena poZado-
vana konzistence.

Promichanim obsahu nadoby se
rychleji dosahne jednotné konzisten-
ce.

Nékteré vosky se odmésuji, tzn. uvol-
riuji se jednotlivé barevné pigmen-

ty ze zakladniho materialu. Jedno-
duchym promichanim se opét vosk
uvede do svého puvodniho, homo-
genniho stavu. Vyjimku tvori ve spo-
Jjeni s druhy ohrivact Waxprofi:

- Solidus 84 (Yeti)

- Modelacni vosk Hardy (Gebdi)

Cz



6. Cisténi a udrzba
Waxprofi je bezudrzbovy.
Ocistéte ho obtas mékkou, vihkou utérkou.

' Nepouzivejte redidla a Cistidla.
-

V zadném pripadé Waxprofi nemyjte
vodoul!

Vychladlé zbytky vosku Ize pfi vypnutém pfi-
stroji opatrné odstranit Skrabkou.

Cisténi usnadni mirné zahtati povrchu pfistroje
vlasovym vysousecem.

Viko Waxprofi je snimatelné a mlze byt pfi zne-
¢isténi snadno ocisténo parnim Eisticem.

7. Nahradni dily

Namahané a nahradni dily naleznete v sezna-
mu nahradnich dild na www.renfert.com/p918.
Dily vylou€ené ze zaruéniho plnéni (namahané
dily, spotfebni dily) jsou oznageny v seznamu
nahradnich dild.

Sériova ¢isla, datum vyroby a verze zafizeni Ize
najit na typovem Stitku zafizeni.

8. Zaruka

PFi spravném pouziti Renfert poskytuje na ohfi-
va¢ Waxprofi zaruku po dobu 3 let.

Pro uznani zaruky je kupujici povinen prokazat
se originalnim kupnim dokladem specializova-
ného prodejce. Zaruka se nevztahuje na dily,
které podléhaji pfirozenému opotfebeni (nama-
hané dily), jakoz i spotfebni dily. Tyto dily jsou v
seznamu nahradnich dilG oznaceny.

Zaruka zanika pfi nespravném pouzivani; nedo-
drzovani predpisll pro obsluhu, ¢isténi, adrzbu
a pfipojeni, pfi opraveé vlastnikem nebo jinou
neautorizovanou osobou; pfi pouzivani nahrad-
nich dil( od jinych vyrobc(, a pfi vystavovani
vlivim, které nejsou obvyklé, a nejsou pfipust-
né podle predpisl pro pouzivani. Zaruéni pinéni
neovliviuji prodlouzeni zaruky.

cz

9. Technické udaje

Sitové napéti: 220 - 240 V~, 50/ 60 Hz
100 - 120 V~, 50/ 60 Hz

120 - 140 W (220 - 240 V~)
120 W (100 - 120 V~)

40 °C [104 °F]

110 °C [230 °F]

178 x 54 x 120 mm
[7.01 x 2.13 x 4.72 inch]

185 ml [6.26 fl 0z]
110 ml [3.72 fl 0Z]
600 g [21.2 0Z]

Pfikon:

Min. pracovni teplota:
Max. pracovni teplota:
Rozméry (S x V x H):

Velikost nadoby:
Uzite€ny objem nadoby:
Hmotnost cca:

10. Obsah dodavky

1 ohfiva¢ protetickych vosk( Waxprofi
1 navod k obsluze

11. Prislusenstvi
Firma Renfert doporuduje:

Elektricky ntiz na vosk:

Waxlectric | v€et. 1 ruéniho nastroje a 1 mode-
laéniho nastavce:

¢. 2156-0000 230V

¢.2156-1000 120V

Waxlectric Il v€et. 2 ruénich nastroji a 2 mode-
laénich nastavci:
€. 2157-0000 230V

¢.2157-1000 120V

Cepele pro Waxlectric:
€.2155-0104 1 Uzka Cepel

€. 2155-0105 1 Siroka cepel

€. 2155-0106 1 Cepel se zlabkem
€. 2155-0110 1 Cepel s hrotem

Bunsenuv horak:

Bijou 90:

€. 960-0000  kapalny plyn
€. 961-0000  zemni plyn E
Bezpecnostni hofak:

¢. 933-0100 kapalny plyn
€. 932-0100  zemni plyn E
Bezpecnostni hofak eco:

€. 934-0100 kapalny plyn
€.935-0100  zemniplyn E



Vosk:

¢. 625-0500 GEO Spezial, modelaéni vosk,
500 g

¢. 625-2500 GEO Spezial, modela¢ni vosk,
2500 g

DalSi vosky najdete v produktovém katalogu
Renfert nebo na

www.renfert.com

12. Pokyny pro likvidaci v
zemich EU

Aby bylo udrzovano a chranéno zivotni pro-
stfedi, aby se zamezilo kontaminaci zivotniho
prostfedi a pro vyuziti recyklovatelnych mate-
riald, ustanovila Evropska komise smérnice,

na zakladé kterych musi vyrobce pfijmout zpét
elektrické pfistroje a spravné je zlikvidovat a re-
cyklovat.

PFistroje oznacené timto symbolem nesmi byt
proto v ramci Evropské unie odhazovany do ne-

tfidéného odpadu:
——

Ohledné dalSich informaci o spravné likvidaci
se spojte s mistnimi urady.

13. Seznam chyb

kdyz je pristroj zapnuty
spinacem (A).

Chyba Pric¢ina Naprava
Nefunguje display/ « Elektrické napajeni pre- « Zkontrolujte elektrické napajeni a
nefunguje pfistroj, i ruseno. vedeni.

» Vadna pojistka pfistroje.

* Vyména servisem.

Pristroj funguje, ale « Tepelné Cidlo vadné.
nefunguje teplota.

* Vadny ohfev.

* Vyména servisem.

* Oprava servisem.

Zmény vyhrazeny.
Ccz
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9. Iz M¥

220-240V~, 50/ 60 Hz

100-120 V~, 50/ 60 Hz

2| ®E: 120 - 140 W (220 - 240 V~)

120 W (100 - 120 V~)

N AHRE: 40 °C [104 °F]

2D AR E 110 °C [230 °F]
|

(HH] x =0| x ZOJ):

178 x 54 x 120 mm
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2719 371 185 ml [6.26 fl 0z]
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OFN HL:

No. 933-0100 3|7}
No. 932-0100 #
QtH H U eco:
No. 934-0100 H3IItA
No. 935-0100 MHIIAE
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EG-Konformititserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Waxprofi
mit folgenden Europdischen Richtlinien Gbereinstimmt:
2014/35/EU (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003
EN 61326-1:2013

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollméchtigt fir das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

—— // /
Tilo Burgbaﬁen
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 20.04.2016

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
We hereby declare that the construction type of product

Waxprofi
complies with the following European Directives:
2014/35/EU (Low voltage equipment)
2014/30/EU (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003
EN 61326-1:2013

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

= g
T e ,A/é/
Tilo Burgbaﬁer,
Engineering Director

Hilzingen, 20.04.2016

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Par la présente, nous certifions que le produit

Waxprofi
est conforme aux directives européennes suivantes :
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité
électromagnétique)

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003
EN 61326-1:2013

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technigue:

Tilo Burgbac’ﬁer,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 20.04.2016

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Con la presente dichiariamo che il prodotto

Waxprofi
e conforme alle seguenti direttive europee:
2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita
elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003
EN 61326-1:2013

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

7‘5;%

Tilo Burgbather,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hans Peter Jilg
¢/o Renfert GmbH

Hilzingen, 20.04.2016

Declaracion de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania
Por la presente declaramos que el producto

Waxprofi
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2014/35/UE  (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE  (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003
EN 61326-1:2013

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente

técnico: 7@/%

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 20.04.2016

Declara¢ao CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Declaramos que o produto

Waxprofi
corresponde as seguintes Directivas Europeias:
2014/35/EU  (Directiva de baixa tenséo)
2014/30/EU  (Directiva CEM)

Cumpre todas as determinagdes correspondentes das
seguintes directivas:

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003

EN 61326-1:2013

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Responsavel pela
compilagdo dos
documentos técnicos:

T Ly

Tilo Burgbae’r(er,
Director de construgdo e desenvolvimento de aparelhos

Hilzingen, a 20/04/2016




AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Asagida belirtilen trinin

Waxprofi
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2014/35/AT  (Algak Gerilim Ydénetmeligi)
2014/30/AT  (Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi)

siralanmig olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003

EN 61326-1:2013

Teknik evraklarin Hans Peter Jilg
dlzenlenmesi igin yetkili kisi: ¢/o Renfert GmbH

- yd /
TE, Ly
Tilo Burgbac/her,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Miduri

Hilzingen, 20.04.2016

Ieknapauua o cootBeTcTBUM EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
lFepmanuna
HacToAMM Mbl 3aABNAEM, YTO NPOAYKT
Waxprofi
COOTBETCTBYET CneayolmMm EBponeickum anpektusam:
2014/35/EU (OupekTBa B OTHOLWEHUU 3NEKTPUYECKOrO
o6opyaoBaHua B Npeaenax onpeaeneHHbIx
rpaHuL HanpAXeHWA)
2014/30/EU (OupekTBa B OTHOLWEHUU 3NEKTPOMArHWT-
HOW COBMECTUMOCTH)
Cnegfyoume rapMOHU3UPOBaHHbLIE CTaHaapTbl Oblan
BbINO/IHEHbI:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003
EN 61326-1:2013
OTBETCTBEHHOCTb 3a
COCTaBneHne TeXHUYEeCKon
AOKyMeHTauuu: P

Tuno bypréaxep,
PykoBOAWTENb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

XunbuuHred, 20.04.2016

JA
EURSHERAE

VY71 MERER, 4 VYRV =S E -k, T84T ENY 4 TV KLY
B
Waxprofi
FLUTORMGHEMTL T2 EEFHAT %,
2014/35/EU (BESHS)
2014/30/EU (BHEST M6 5)

LUF OB &M EA S T
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003
EN 61326-1:2013

BT T 7 A L ORI
SWT, 2EERLTL
F¥Y, ¢

T L

F40 TILINyN—
HETHSRRRIE

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

eIy 4 24 20165045208

EU 7% B3t Mol KO

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

ZAE ®ME

Waxprofi
ol otg /e Mg #8ete MARLICH
2014/35/EU (ME QL 7tol=2tel)
2014/30/EU (M Rtmk & g Jtol=2tQl)

Chs s Yol HEEAUSHCH
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2003
EN 61326-1:2013

JEeEME MAHStES 52 Hans Peter Jilg
grtE U o c/o Renfert GmbH

- e
TR
Tilo Burgbafher,

1| EA NLeE

=¢ Hilzingen, 20163 04€ 20
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www.renfert.com

Renfert GmbH - Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany

e —— . Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
R f t www.renfert.com ¢ info@renfert.com
Renfert USA « 3718 lllinois Avenue * St. Charles IL 60174/USA
T ——— Tel. +1 6307 62 18 03 » Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com e richardj@renfertusa.com

Ideas for dental technology USA: Free call 800 336 7422



